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BENEFICIOS

ISOLXTREM HERRIAKINNE SYSTEM

El Sistema de Aislamiento Térmico Exterior (SATE) nacié como un recurso de rehabilitacion de fachadas que aportaba aislamiento y
con ello ahorro energético en la vivienda. Por sus demostradas ventajas, actualmente se aplica también en obra nueva. Es el sistema
que mds ahorro energético puede proporcionar a un edificio.
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ISOLXTREM® SYSTEM es la forma mas eficaz de
aislar térmicamente, tanto el frio como el calor,
obteniendo una reduccion del consumo
energético de mas del 50 %.

ISOLXTREM® SYSTEM protege de los fenémenos
atmosféricos adversos, impermeabiliza y decora
las fachadas exteriores de las viviendas.

ISOLXTREM® SYSTEM es totalmente impermeable
al agua de lluvia, pero deja respirar sus muros,
pues es totalmente transpirable.

[SOLXTREM® SYSTEM revaloriza el edificio, tanto si
es nuevo o rehabilitado.

ISOLXTREM® SYSTEM ayuda al medio ambiente al
no dispersar  sustancias  contaminantes,
reduciendo energia y emisiones de C0,.
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PRODUCTOS

ISOLXTREM HERIAKNIIE SYSTEM

POLIESTIREX )
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RG-330

———o CX-28 ISOLXTREM® POLIESTIREX
(Mortero de agarre y enlucido)

——— RG-330 MALLA DE FIBRA DE VIDRIO ISOLXTREM®
(Malla de fibra de vidrio antivandalica)

———0 CX-60 COLBAIX® UNIVERFLEX
(Cemento cola de alta calidad - blanco/gris)

—————e CX-27 JUNTADUR® PLUS SATE
(Mortero impermeabilizante
para juntas de azulejo)

EL SISTEMA IDEAL PARA AISLAR
TERMICA Y ACUSTICAMENTE POR EL EXTERIOR




Es importante entender ISOLXTREM SYSTEM
como un conjunto integral de rehabilitacion.
(ada componente forma parte del mismo y
asegura un resultado 6ptimo.

Debe ser aplicado por expertos profesionales
conocedores del sistema, puesto que es
necesario sequir los pasos adecuados para un
resultado optimo.

Caravista

@ Soporte

@)—— CX-28Isolxtrem® Poliestirex

€© < EPS

@O CX-28 Isolxtrem® Poliestirex (12 capa)

©—* RG-330 Malla de fibra de vidrio Isolxtrem® de 330g/m?2
@—o CX-28 Isolxtrem® Poliestirex (22 capa)

@ —— CX-60 Colbaix® Univerflex

@—— Revestimiento Ceramico (medida méx. 900cm? por pieza)

©)——e CX-27 Juntadur Plus SATE

| Revestimiento Ceramico
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EL SISTEMA IDEAL PABA—AISLAR[F
TERMICA Y ACUSTICAMENTE
POR EL EXTERIOR | i
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El sistema completo de aislamiento térmico por el
exterior fabricado integramente por el
especialista en el tratamiento de superficies
verticales.

En este manual vamos a tratar de explicar de una
forma muy grdfica, facil y amena como debemos
de aislar térmica y aclsticamente nuestras
viviendas para ahorrar energia y tener una calidad
de vida superior. Con ISOLXTREM® CERAMIC
SYSTEM y Baixens es posible.

Sigue las instrucciones que te damos en este
manual y entra en el apasionante mundo del
aislamiento termo-acustico.




SISTEMA

ISOLXTREM HERINKNINE SYSTEM

El Sistema ISOLXTREM® CERAMIC se encuentra homologado por el Instituto Eduardo Torroja de la construccion mediante el ETE
18/0820.

Su acabado cerdmico le confiere una elevada resistencia mecdnica al sistema, mucho mayor que los habituales acabados pintados
o0 minerales. Gracias a su acabado, su mantenimiento es muy sencillo.

Los Sistemas ISOLXTREM®, estén disefiados para otorgar a los
cerramientos una elevada resistencia térmica, generando unas
condiciones de confort y salubridad en el interior de la vivienda
notables. Contribuyen a la disminucién del consumo energético,
que se traduce en un ahorro econdmico para las unidades
familiares.

Los Sistemas ISOLXTREM®, son sistemas que se sitian en el
exterior del edificio, por ello la instalacién no reduce superficie
util en el interior de la vivienda, y lo mas importante, no afecta a
la vida normal del usuario de la vivienda. Por todo ello, resulta - | B L M
una solucion perfecta para la rehabilitacion de edificios, aunque

también se utilice para viviendas de obra nueva, con el objetivo de

poder alcanzar la clasificacion energética requerida. £

Caravista

I Revestimiento Cerdmico
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CONDICIONES GENERALES PARA LA INSTALACION

Deberemos tener en cuenta distintos factores atmosféricos y patoldgicos, para la instalacion del sistema:

TEMPERATURA:
El sistema ISOLXTREM® CERAMIC debe ser instalado en una
temperatura comprendida entre 5°Cy 30°C.

LLUVIA:

En caso de lluvia, solamente se podrd continuar con el trabajo
cuando se tenga convenientemente protegida la zona de trabajo
0 hien realizar la instalacion cuando las condiciones sean
favorables.

Se debe evitar que se produzcan filtraciones por la parte superior
del sistema, entre el soporte y las placas de aislamiento. Ya que se
puede producir el desprendimiento de éstas Gltimas.

VIENTO: i |
Se debe tener especial cuidado con el viento, ya que se puede : ‘
K _J

segregar la nueva envolvente generada. Para ello deberemos
proteger el sistema convenientemente o bien realizar la
instalacion cuando las condiciones sean favorables.

HUMEDADES POR CAPILARIDAD:

Se deben tratar este tipo de humedades en los cerramientos,
antes de instalar el sistema, ya que pueden producir patologias
en el sistema a posteriori.




INSTALACIONES EN EL SOPORTE

Deberemos de tener en cuenta el nimero y tipo de instalaciones (Cableado eléctrico, instalacion de gas, bajantes, instalacion de
telecomunicaciones, condensadoras del aire acondicionado, toldos, tendederos, Brise soleil, etc. ..) que tenemos o que debemos
instalar a posteriori en la fachada, ya que si no los tenemos en cuenta previamente, nos pueden crear problemas en los encuentros
de éstos con la generacion de la nueva envolvente.

Debemos pensar que la nueva envolvente no es un elemento resistente, por ello debemos de prever que tipo de elementos vamos
a instalar para sustentarlos mediante piezas especiales.
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ESTADO DEL SOPORTE

ISOLXTREM HERIAKINE SYSTEM

Es muy importante conocer el estado del soporte, elemento esencial en la ejecucion de cualquier sistema.

TOLERANCIAS ADMISIBLES EN ELEMENTOS DE FABRICA O SOPORTES

Deberemos acotar las tolerancias admisibles en los elementos de fabrica o soportes, donde se puede instalar el sistema. Segun el
(TE en su DB-SE-F “Sequridad Estructural — Estructuras de Fabricas”, apartado 8.2. El CTE, nos marca 3 situaciones a tener en,
cuenta: Desplome, Axialidad y Planeidad.

| <20 mm A
|
} | 5 mm |
g : E
| I & Forjado | ]
3 intermedio
[ I — | £
Il 5 o
‘ ‘ E | i —
/. o |
—1 8
ﬁﬁ } b 20 mm ’J
| 5 20
17 2 | mm
! 2
\ < |
2 |
‘ [o%
8 | \\
| © |
|2 |
| <
\ |
1 | '
<50 mm _J\f_ J,\L

DESPLOME AXIALIDAD PLANEIDAD
POSICION TOLERANCIA (mm)

En altura total del piso 20

DESPLOME
En altura total del edificio 50
AXIALIDAD 20
EnTm 5

PLANEIDAD
En10m 20




Las recomendaciones y pasos descritos en este manual son vélidos cuando el desplome, axialidad y planeidad que presenta el
cerramiento cumple con los parametros que se indican. Si estos parametros de tolerancia son superiores, se deberd actuar sobre el
soporte antes de realizar la operacion de instalacion.

TIPOS DE SOPORTES

Nos podemos encontrar distintos tipos de soportes, teniendo en cuenta que el campo de aplicacion de los Sistemas ISOLXTREM® se
pueden aplicar en rehabilitaciones u obras nuevas.

Por regla general, en edificios de obra nueva nos encontraremos con soportes absorbentes, como: Fabricas de ladrillo o bloques,
enfoscados de mortero, etc. .. Estos tipos de soporte, por regla general, no necesitan ningun tipo de actuacion previa, ya que son
relativamente nuevos y se deben encontrar en buenas condiciones.

Los edificios en los que se vaya a ejecutar una rehabilitacion tienen mayor problema, ya que los revestimientos de fachada ya no son
tan consistentes como uno acabado de ejecutar, y sequramente se le han aplicado una o varias manos de pintura durante los afios
de vida del edificio, o pueden haber sido incluso recubiertos con materiales no absorbentes, como por ejemplo una baldosa
ceramica.

Son estos Gltimos, los tipos de soporte que vamos a detallar para saber cdmo actuar previamente a la instalacion del Sistema de
Aislamiento Térmico Exterior (SATE).

SOPORTES SOLIDOS PINTADOS

Los soportes que estan tratados con pinturas, revestimientos
plasticos o productos impermeabilizantes, elastoméricos o no,
deberemos sanearlos hasta llegar a la parte fuerte del mismo. La e
forma mds sencilla para eliminar las capas de viejas pinturas
depositadas en una superficie, es mediante la ayuda de una
méquina hidrolavadora de agua a presién con boquilla rotatoria.
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En el supuesto de que la pintura esté tan bien anclada que no consigamos eliminarla, practicaremos unos puntos de anclaje en toda
la superficie con la ayuda de una maquina radial o una simple picoleta.
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Una vez practicados los puntos de anclaje procederemos a la
fijacion del polvo producido con la ayuda de nuestro
consolidador petrificante RX-501 Fijapren al disolvente.




SOPORTES DEBILES

Si el soporte esta revestido con un mortero de enlucido o monocapa débil, disgregado, o que se despega del fondo, sera
imprescindible el saneamiento total del mismo, eliminando toda traza del enlucido o enfoscado en mal estado. Para ello
emplearemos una mdquina fresadora hasta llegar al soporte fuerte.

Una vez saneado el soporte procederemos a la fijacién del polvo producido con la ayuda de un consolidador petrificante.

Ahora que ya tenemos saneado el soporte procederemos a la instalacion del sistema.

SOLUCION BAIXENS

RX-501 FIJAPREN AL DISOLVENTE

Fijador-endurecedor preadherente penetrante en
base disolvente. Accién petrificante.

-Imprimacién penetrante

- Producto al disolvente

- Producto transpirable

- Actda como imprimacion selladora

- Material listo al uso

- Acta como regulador de la absorcidn del soporte
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SOPORTES REVESTIDOS CON AZULEJO

Cuando el fondo presente un revestimiento final particular, debe ser tratado de una forma especifica, siguiendo un protocolo que
definiremos en cada caso para dar una solucion.

Asi pues, si una fachada estd decorada con azulejos deberemos tener las siguientes precauciones:

10 Que el azulejo esté bien anclado al soporte y que su material de agarre no se separe ni del soporte, ni del reverso del azulejo al
hacer una fuerza sobre el mismo.

En el supuesto de que el azulejo se desprendiera de su material l .
de agarre o el material de agarre se desprendiera del soporte, -
deberiamos eliminar las partes sueltas hasta llegar al fondo

slido, arrancando todas las partes que salten o no estén bien

ancladas.

SRV




Procedemos, a continuacion, a nivelar el soporte con nuestro
mortero de reparacion de fachadas (X-61G Colbaix mortero
tixotrépico de reparacion.

2° Que el azulejo no esté pintado, tratado con productos hidrofugantes ni tenga restos de microorganismos.

En el supuesto de que existan restos de pinturas depositadas en
una superficie, hidrofugantes o restos de microorganismos,
procederemos a su eliminacion y limpieza con la ayuda de una
méquina hidrolavadora de agua a presion.

Una vez observadas estas precauciones, y habiendo dado
solucion a cada una de ellas, procederemos a pintar toda la
superficie de fachada con nuestro RX-504 Concrete Imprival
SINDILUIRy a razén de 400 g/m?.

MUY IMPORTANTE:

Imprival debe ser recubierto maximo 72 horas después de su
aplicacion para evitar posibles problemas de adherencia.

SOLUCION BAIXENS .

RX-504 CONCRETE IMPRIVAL

Imprimacién acuosa texturada de uso interior/exterior que actda
como puente adherente sobre soportes faltos de absorcidn.

- Buen anclaje en superficies lisas
- Color ocre

- Textura rugosa

- Producto desodorizado

(=] =]
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PROTECCION DE ZOCALOS Y HUMEDADES POR CAPILARIDAD

La zona inferior de la fachada que converge con el suelo debe ser impermeabilizada contra la humedad acumulada de lluvia o
salpicaduras provenientes de la calzada. El tratamiento que recomendamos para aislar e impermeabilizar esta zona, eslaaplicacion
de nuestro impermeabilizante bicomponente de base cementosa RX-515 Selladur Elastic armado con fibra de vidrio (podemos
emplear para este menester la misma malla del Sistema ISOLXTREM®, es decir, la RG-116 Malla Isolxtrem).

El proceso de impermeabilizacién consistird en el saneamiento del soporte empleando una méquina fresadora hasta llegar al
soporte fuerte y fijar el polvo con el consolidador petrificante RX-501 Fijapren al disolvente, para posteriormente procedera la
aplicacion de RX-515 Selladur Elastic aplicado a brocha, paleta o llana, a continuacion, embeberemos la malla RG-116 Malla
Isolxtrem y, por tiltimo, la recubriremos con el mismo producto .

Para que la efectividad del proceso sea total, recomendamos la aplicacion hasta 1 metro de altura y un consumo total aproximado
de 3 Kg/m2




SOLUCION BAIXENS

RX-515 SELLADUR ELASTIC

Impermeabilizante  eldstico ~ bicomponente
predosificado en base cementosa para el
tratamiento antihumedad.

- Fcil aplicacion

- Impermeable al agua

- Puede ser aplicado en piscinas y recubierto con
cemento cola, i se desea realizar un alicatado posterior

- Impermeabilizacion de paramentos horizontales
previos al alicatado con rasilla, baldosin cataldn, tejas,
pizarra, etc.

- Apropiado para el sellado, revestimiento y proteccién
de todos los soportes expuestos a la agresividad de las
aguas

EFE
£

\ Selfadur” 5§

Gama Selladur
labarrera antthunw‘d/ad,
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PREPARACION Y FIJACION
DE LOS PERFILES DE ARRANQUE
ISOLXTREM EIERINMNIEE SYSTEM

Este tipo de perfil es metalico, y presenta distintos espesores en funcion del espesor requerido en placas de EPS.

En instalaciones en superficie, para la instalacion del perfil de
arranque, deberemos marcar un punto de referencia desde el
punto mds alto del nivel del suelo en el que se encuentra la
fachada.

A partir de ahi, con la ayuda de un nivel Iaser y de un tiralineas,
marcaremos una linea en todo el perimetro a actuar.

Presentaremos el perfil de arranque sobre el soporte, y
marcaremos los puntos donde posteriormente realizaremos los
taladros.

Una vez las marcas hechas y el nivel sacado, procederemos a la
fijacion del perfil de arranque.




Situaremos los tacos y tornillos con los distanciadores, si son
necesarios, y mediante el golpeo de estos, fijaremos el perfil al
soporte.

Los distanciadores se situaran detrds del perfil de arranque, para
absorber las posibles irreqularidades de planeidad en la superficie
del soporte. Se deben instalar tantos como sean necesarios,
variando el niimero o espesor de estos en cada punto, para evitar
deformaciones en la fijacion del perfil de arranque.
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La distancia de separacion entre los tornillos que fijan el perfil de
arranque, no debe exceder los 25-30 cm.

El primer tornillo se debe situar a una distancia inferior de los 5
cm del extremo del perfil.

La unidn entre perfiles de arranque se debe realizar mediante
conectores, los cuales nos ayudardn a nivelarlos y nos permitiran
que puedan dilatar libremente. Estos conectores nos aseguran
una distancia entre ellos de 3-4 mm.



No es conveniente superponer o solapar los perfiles para evitar
desniveles.

En esquinas, se aconseja la instalacion de piezas especiales para
estos encuentros, tanto en dangulos interiores como en los
exteriores o realizar cortes a inglete de los perfiles de arranque.

Se deben rellenar los huecos existentes entre el perfil de arranque y la pared con espuma de poliuretano.




PERFIL CLIP DE ARRANQUE

Una vez instalado el perfil de arranque, recomendamos la
colocacion del perfil clip de arranque, de esta forma
garantizaremos el drenaje vertical del agua, evitando su retorno,
e impediremos fisuraciones en la base del sistema.

Este accesorio estd fabricado en PVC y malla de fibra dlcali
resistente.

En esta fase, la instalacion del perfil es muy sencilla, ya que no
tenemos ningdn impedimento para su colocacion. En fases mds
avanzadas es posible que no se pueda instalar, por la interferencia
de las placas.

No se debe hacer coincidir la junta formada por dos perfiles de
arranque, con la junta de los perfiles clip de arranque. Deben
tener una distancia minima de solape de 10 cm.

Una vez se instalen las dos o tres primeras hiladas de placas, se
recomienda embeber la malla del perfil clip de arranque en el
panel/soporte (mortero + malla).

Depositaremos una capa de mortero, separando la malla del
soporte con la mano. A continuacion, ejerceremos una ligera
presion con la llana sobre la malla del perfil, hasta que quede
totalmente embebida por el mortero. De este modo evitaremos

que se ensucie la malla del perfil con mortero y/o restos de placas.

ISOLXTREM’
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APLICACION
DEL MATERIAL AISLANTE
ISOLXTREM HERIAKINNE SYSTEM

AMASADO DEL MORTERO DE ENCOLADO Y ENLUCIDO ISOLXTREM
POLIESTIREX CX-28

El mortero de encolado y enlucido CX-28 Isolxtrem Poliestirex,
se debe amasar con agua limpia a razon de 22 %. Por cada saco de
25 kg, se deben emplear para suamasado 5,50 | de agua.

LA OPERACION DE AMASADO SIEMPRE DEBE HACERSE ANADIENDO
EL POLVO A LA PARTE LIQUIDA (agua) Y NUNCA AL REVES.

Depositaremos primero el agua limpia en un recipiente y después ajustaremos la cantidad de polvo necesaria siguiendo las
indicaciones.

El amasado debe realizarse de forma manual o mecanica
empleando una mezclador eléctrico, hasta alcanzar una pasta
homogénea.

A continuacion, dejaremos reposar durante 5 minutos la pasta
obtenida y, acto sequido, aplicaremos el producto sobre el
soporte con la ayuda de una paleta, llana o espatula.

g

El mortero de encolado y enlucido CX-28 Isolxtrem Poliestirex tiene una vida dtil de 2 - 3 horas. Pasado este tiempo ya no podra
ser utilizado, pues si removiéramos la pasta para continuar empleandola interrumpiriamos su curva de fraguado, produciendo
alteraciones de secado, resistencias y dureza superficial del mismo.
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ENCOLADO E INSTALACION DE PANELES DE EPS

Cuando el panel de EPS tiene un espesor < 40 mm, se recomienda
encolarlo mediante una llana dentada de 10 mm. De modo que
macizamos la pieza por el intradds, evitando alabeos y
deformaciones de la misma.

Los paneles que estén dafiados, rotos o excesivamente deformados, no se deben instalar. Seguin su estado, se podran utilizar para

zonas donde es necesario recortar la pieza.
| €
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El encolado de los paneles de EPS de espesor > 40 mm, se realizard mediante la aplicacion de un corddn perimetral, dejando las
esquinas libres de mortero para poder rectificar su colocacion, y 6 pelladas en la zona central del tamafio de un pufio. De manera
que al presionar la placa sobre el soporte, el mortero alcance una superficie minima del 80% del panel.

Cuando el paramento, su planeidad y desplome sea < 10mm se puede aplicar el sistema de doble encolado panel y soporte.

=g




Una vez depositado el material sobre el panel, lo colocaremos
inmediatamente sobre el soporte, la primera hilera partird desde
el perfil de arranque.

A continuacion, presionaremos los paneles de EPS mediante una
Ilana, para asegurarse que tenga una buena adherencia sobre el
soporte. El golpeo con la mano no es recomendable, ya que se
podrian deformar.

Se deberd comprobar regularmente la instalacion mediante un
nivel.

No se debe hacer coincidir la junta formada por dos perfiles de
arranque, con la junta de los paneles de EPS. Deben tener una
distancia de separacion minima de 10 cm.

Evitar que rebose el material por los bordes del panel al colocarlo
sobre el soporte, deberemos mantenerlos limpios en todo
momento, y con la ayuda de un nivel, verificar la planimetria y
nivel del pafio instalado.

Las restantes hileras se colocardn sobre la anterior. La forma de
colocacion serd trabada, evitando que coincidan las juntas
verticales entre ellas, dejando un desfase minimo de 25 cm.

La desviacion entre paneles contiguos no debe exceder 2mm.

>0,25 cm
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Se recomienda empezar la instalacion de las placas desde las esquinas hacia el centro de fachada, mediante paneles enteros o
medios paneles, debido a las mayores solicitaciones del viento en estos puntos. La formacidn de esquinas en fachada, se realizard

mediante paneles entrelazados.

Una vez instalados todos los paneles, si existen juntas abiertas
menores a 3 mm, se rellenardn con espuma de poliuretano de

baja expansion.

Si las juntas son mayores a 3 mm, se rellenardn mediante cortes
de los propios paneles de EPS.

Nunca se rellenardn con mortero, ya que produciriamos un
puente térmico.

En las uniones de placas donde no haya una buena planimetria se
procedera al lijado de las placas de EPS mediante una lijadora
eléctrica o manual. Siempre y cuando el mortero de encolado se
encuentre completamente seco.

Es conveniente, que el polvo proveniente de la operacion de
lijado, se retire con la ayuda de una aspiradora antes de enlucir
las placas, ya que puede provocar problemas en la adherencia. .




ENCOLADO DE PLACAS EN ESQUINAS DE PUERTAS Y VENTANAS (HUECOS DE
FACHADAS)

En huecos de fachada los paneles de EPS se deben cortar en
forma de “L". En estos paneles se debe garantizar que sus lados
tengan una longitud minima de 20 cm, sobre la arista del hueco.

20,20jm
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Nunca se debe hacer coincidir una junta entre paneles, con una 2020m || z020m o
arista de un hueco de fachada, ya que se pueden producir fisuras
en ese punto. o

20,20m

Para evitar que se produzcan puentes térmicos en huecos de fachada, se deberan instalar paneles de EPS en dinteles y jambas de
ventanas y puertas.

Se debe tener especial atencion en la utilizacion de paneles de EPS, ya que se deben proteger de las fuentes de calor, radiacién UV,
humedad y dafios mecénicos. Los paneles de EPS Grafito, debido a su color oscuro, se deberan tomar medidas para evitar el
sobrecalentamiento de la superficie, antes de aplicar el mortero de revestimiento. Por ello se debera proteger convenientemente.
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TIPOS DE PLACAS - EPS

- EI poliestireno expandido (EPS) es un material
pldstico espumado, derivado del poliestireno.

- El poliestireno, al ser uno de los mejores aislantes
térmicos, se usa ampliamente en la construccion de
edificios.

- Su cualidad mds destacada es su higiene al no

constituir sustrato nutritivo para microorganismos. Es

decir, no se pudre, no se enmohece ni se descompone. i
Otras de sus carateristicas son su ligereza, resistencia -
a la humedad y capacidad de absorcion de los

impactos.

TIPOS DE PLACAS - NEOPOR® .

-Neopor es una materia prima nueva desarrollada por
BASF Aktiengesellschaft, sobre la base de Poliestireno
con agentes de expansién, para aplicaciones
innovadoras.

- Las particulas negras, en forma de perlas, se
transforman en una espuma rigida color granito, que
tiene capacidad de aislamiento  térmico
considerablemente mayor que la de los materiales de
aislamiento EPS.

- En comparacion con el EPS convencional, Neopor®
puede conseguir el mismo rendimiento de
aislamiento con bastante menos material.




INSTALACION DE FIJACIONES MECANICAS EN PANELES

Una vez esté completamente seco el mortero que hemos utilizado para el encolado de los paneles a la fachada, procederemos a
colocar los tacos de fijacion.

Existen dos tipos de fijacion mecdnica para instalar los paneles: Fijacion mecénica por impacto y Fijacion mecdnica atornillada.

Fijacion mecdnica por impacto Fijacion mecdnica atornillada

Esta eleccion puede ir en funcidn del tipo de soporte que nos encontremos, aunque existen fijaciones que se pueden emplear en
todos ellos.

(ategoria de usos segun ETA:
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Independientemente del taco elegido o del tipo de instalacion, los tacos deben anclarse en materiales macizos (fabrica) de la
fachada con la profundidad requerida de acuerdo con el documento de idoneidad técnica. Teniendo en cuenta que los azulejos y
revocos antiguos, no se consideran un soporte de anclaje adecuado.

Para la longitud de los tacos deberemos tener en cuenta el revestimiento del soporte, asi como del espesor del material aislante.

ESPESOR REVESTIMIENTO ESPESOR MORTERO DE ADHESION
PRO‘FUNDIDAD ANCLAJE \ . ESPESOR AISLAMIENTO

AVELLANADO

=

Su colocacidn se realiza una vez instalado el aislamiento, antes de la fase de aplicacion del mortero con la malla y su distribucion
debe ser regular.

Esquema de la colocacion de las espigas por unidad de superficie

8 espigas/m? 10 espigas/m*

¢ o
[ [ [ [

* *

12 espigas/m* 14 espigas/m*
¢ é

[ [
e o o [

{ ] o
* *

En el esquema superior se muestra la distribucién de espigas por metro cuadrado. El hecho de utilizar los paneles de 0,5 m2
(1.000x500 mm) es s6lo una referencia visual y no implica que para paneles cortados en obra tenga que usarse la misma
distribucion.




Nimero de espigas por m? con 0,20 kN de carga de servicio en los bordes

Valor
basico
dela
velocidad
del viento
(km/h)

6 6 6 6 6 6 6 6

<85
85a115 8 10 12 8 8 10 6 8 10
1152135 10 12 12 10 12 12 8 10 12

El nimero de espigas depende de diversos factores, pero también influye su situacion en la fachada (drea interior o area de borde).
Se considera el drea de borde de una fachada, el tramo comprendido desde la esquina hasta los 2 m, medidos desde la esquina hacia
el interior de la fachada. El drea interior, es el tramo acotado por dos dreas de borde o por un drea de borde y el limite de la fachada.

Esquema de la colocacidn de las espigas en las aristas del edificio

Area de los bordes Areainterna
= =

e il
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Altura del edificio: hasta 8 m
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Area de los bordes Areainterna
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Altura del edificio: 8- 20m
Area de los bordes Areainterna
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Altura del edificio: > 20m

En el caso que no encontrasemos soportes en los que no estemos seguros de su estado y capacidad portante, se deben realizar
pruebas de resistencia a la extraccion. Las fijaciones anclan las placas al soporte de manera mecanica, pero también previenen la
fijacion del mortero limitando los movimientos higrotérmicos de las placas.

Seccidn constructiva de la instalacién de una espiga

Soporte
CX-28 Isolxtrem® Poliestirex
Panel aislante: EPS

Tapa del taco de fijacion
Taco de fijacién

Taco Fijacion
CX-28 Isolxtrem® Poliestirex (12 capa)

RG-330 Malla de fibra de vidrio Isolxtrem®
o CX-28 Isolxtrem® Poliestirex (22 capa)
e CX-60 Cemento Cola Colbaix® Univerflex
e Acabado Ceramico




COLOCACION DE TACOS DE FIJACION

Fijacion mecanica por impacto

Se avellanardn las placas de EPS segtin el esquema, teniendo en '
cuenta el nimero necesario en cada zona. Posteriormente,
tomando como quia el avellanado, se dispondrdn los taladros
atravesando las placas y soporte. La profundidad de taladro
deberd ser como minimo 1 cm mayor, que la profundidad de
anclaje requerida. *

A continuacion, situaremos la espiga hasta que quede enrasada con la zona rebajada y golpearemos el perno con un martillo hasta
que se introduzca por completo. Acto sequido, colocaremos el tapon de EPS con la ayuda de una llana y ejerciendo una ligera
presion, terminaremos de instalar la tapa para dejarla al mismo nivel que la placa de EPS.

ii
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Fijacion mecanica atornillada

Se dispondran los taladros segtin el esquema, teniendo en cuenta
el nimero necesario en cada zona, atravesando las placas y
soporte. La profundidad de taladro deberd ser como minimo 1cm
mayor, que la profundidad de anclaje requerida.

Posteriormente, tomando como quia el taladro, avellanaremos la placa de EPS. A continuacion, situaremos la espiga hasta que
quede enrasada con la zona rebajada, y atornillaremos el perno hasta que se introduzca por completo. O bien, utilizaremos un dtil
de montaje, el cual realiza el avellanado a la vez que se atornilla el taco. Acto sequido, colocaremos el tapon de EPS con la ayuda de
una llanay ejerciendo una ligera presion, terminaremos de instalar la tapa para dejarla al mismo nivel que la placa de EPS.




Seccion transversal de la instalacion mecdnica atorniflada
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COMPORTAMIENTO DEL EPS FRENTE A FACTORES ATMOSFERICOS

La exposicion prolongada a la intemperie y a los rayos UV puede provocar que la superficie de las placas de EPS que no estén
protegidas, amarilleen y se vuelvan frdgiles.

Para evitar ese fendmeno deberemos enlucir con CX-28 Isolxtrem Poliestirex en un plazo no superior a 7 - 10 dias desde su
instalacion sobre el soporte.

En el supuesto de que hayamos dejado transcurrir mds tiempo desde la colocacion de las placas y éstas hayan amarilleado,
deberemos lijar toda la superficie de las mismas y eliminar en su totalidad el polvo producido con esta limpieza para, a
continuacion, enlucir con CX-28 Isolxtrem Poliestirex.

TIPOS DE PLACAS

EPS NEOPOR®




REVESTIMIENTO CON MORTERO Y COLOCACION MALLA DE FIBRA DE VIDRIO

Antes de pasar a esta fase, se recomienda haber instalado toda la perfileria y refuerzos, correspondientes a huecos de fachada y
esquinas.

Continuaremos con el enlucido del material CX-28 Isolxtrem
Poliestirex sobre los paneles, mediante wuna llana,
depositaremos una capa de mortero de 3-4 mm, sobre toda la
superficie de las placas.

Seguidamente, se presentard la malla RG-330 Malla de fibra de vidrio Isolxtrem sobre la superficie y ejerciendo presion
mediante una llana, la embeberemos sobre la superficie de mortero aplicada. No se retirara el material sobrante, se redistribuira
sobre toda la superficie de la malla para recubrirla completamente.

Deberemos asegurarnos que entre el soporte y el intradds de la malla RG-330 Malla de fibra de vidrio Isolxtrem, exista un
espesor minimo de mortero de 2 mm, para asegurarnos una correcta adhesion y un buen recubrimiento.

Soporte Inicial _ Isolxtrem Ceramic System

Malla de fibra de vidrio

\

Cemento cola

Revestimiento ceramico

Minimo 6 mm.

Djooo|ooo|jooollooo)
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Recomendamos extender (X-28 Isolxtrem Poliestirex en tramos verticales, algo superiores al ancho de la malla (1 m), de esta
manera evitaremos que se seque el mortero antes de instalarla, y nos ayudard a extender de manera més sencilla la malla.

La aplicacion se debe realizar en continuo y la malla RG-330 Malla de fibra de vidrio Isolxtrem debe tener un solape de al
menos 10 cm, sobre si misma, y sobre las mallas de los perfiles que conforman el sistema.

PRODUCTO ISOLXTREM SYSTEM

RG-330 MALLA DE FIBRA DE VIDRIO ISOLXTREM

Malla de fibra de vidrio antivandélica indicada para el refuerzo de morteros
en Sistema de Aislamiento Térmico Exterior (SATE)

- Medidas del rollo: 100 cm x 25 m (aprox.) (ancho x alto)
-Peso: 330 g/m?

-Luz de malla: 6,0 x 6,0 mm

- Espesor: 0,90 mm

- Tejido: Half-leno




INSTALACION DE FIJACIONES MECANICAS SOBRE MORTERO/MALLA

Transcurridas 24/48 h desde la aplicacion del mortero, se procederd a la instalacion de los tacos de fijacion en superficie, para evitar

su fisuracion.

Se deberd realizar una reticula sobre el mortero, de forma manual o con ayuda de un nivel laser, de tal forma que la cantidad a
instalar sea 2 Uds/m2. La primera fijacidn se situard en la esquina a 13 cm del borde inferior (Perfil de arranque) y a (38 cm +
Espesor de placa) del borde lateral (Esquina). Las siguientes fijaciones se instalaran segun el grafico.

0,50m 0,50 m

0,50 m

Espesor de placa

| o/

__l_;;_é_:_l__;_é_:_l_;;_é_:__

Fijacion mecénica sobre mortero

Perfil de arranque

0,13 m
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La cabeza circular de las espigas deberd ser presionada de modo que quede enrasada con la superficie del mortero, para evitar
salientes en el plano de la fachada.

Estos anclajes deben ser necesariamente de tornillo metalico, de instalacion atornillada, tipo “EJOTHERM STR U 2G” o similar.

i
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Para la longitud de los tacos deberemos tener en cuenta el revestimiento del soporte, asi como del espesor del material aislante.

EFEOR REVEIMENTO ESPESCR MORMERS DE ACHENON ESPESCR PORTERS DE REVESTIMIENTS
PROFUMDIDAD ANCLASE . . ESPESOR MSLAMIENTO . malls

Las espigas deberdn anclarse en el soporte con la profundidad requerida de acuerdo al documento de idoneidad técnica. Teniendo
en cuenta que los azulejos y los revocos antiguos no se consideran un soporte de anclaje adecuado.




APLICACION DEL MORTERO DE ENLUCIDO DE REGULARIZACION Y ALISADO -
CX-28 ISOLXTREM POLIESTIREX

Una vez seca la primera capa de mortero de enlucido, deberemos
de aplicar una segunda capa de 3-4 mm de espesor, que nos
servird para alisar y regularizar los defectos y marcas de la
primera aplicacion y ocultar toda traza de la fibra de vidrio. Esta
aplicacion se denomina capa de reqularizacién y alisado, y
predispone al soporte para recibir la capa del revestimiento de
acabado con una buena planimetria.

Una vez més, esta operacion de enlucido de acabado se realiza aplicando CX-28 Isolxtrem Poliestirex con la ayuda de una llana.
La aplicacion se realiza siempre verticalmente de abajo hacia arriba, poniendo material y quitando el sobrante. Los empalmes se
realizan al contrario, de arriba hacia abajo.

Se considerard que la malla estd totalmente recubierta, cuando no se perciba la huella de la malla sobre la superficie del mortero.

PRODUCTO ISOLXTREM SYSTEM

CX-28 ISOLXTREM POLIESTIREX i
PDLiEST.IfEK

Mortero en polvo indicado para el encolado de paneles aislantes de W}
poliestireno y lana de roca, asi como su enlucido posterior |

l.
=i

- Producto microfibrado

- Fraguado normal

- Docilidad de aplicacion

- Gran adherencia

- Acabado final muy resistente ol

- Relleno de coqueras ClfEAC]
=
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APLICACION
DEL REVESTIMIENTO CERAMICO
ISOLXTREM HERINKINNE SYSTEM

TIPO BALDOSA CERAMICA A UTILIZAR

Los revestimientos cerdamicos a utilizar como acabado, deben
regirse por la norma UNE-EN 14411y respetar:

- Superficie maxima de la pieza cerdmica: 900 cm2,
- Peso méaximo: 20 kg/m? o

Tipo de piezas recomendadas como revestimiento ceramico:

- Baldosas cerdmicas de gres porcelanico (Bla).

El color del recubrimiento ceramico deberd ser claro, para obtener un bajo coeficiente de absorcion a la radiacion solar.




AMASADO DEL CEMENTO COLA CX-60 COLBAIX UNIVERFLEX

El cemento cola CX-60 Colbaix® Univerflex, con marcado CE y
clasificacion segdn UNE-EN 12004-1 (2-TE-S1, se debe amasar
con agua limpia a razén de 30%. Por cada saco de 25 kg, se deben
emplear para suamasado 7,5 | de agua.

LA OPERACION DE AMASADO SIEMPRE DEBE HACERSE ANADIENDO
EL POLVO A LA PARTE LIQUIDA (AGUA), Y NUNCA AL REVES.

Depositaremos primero el agua limpia en un recipiente y después ajustaremos la cantidad de polvo necesaria siguiendo las

indicaciones.

El amasado debe realizarse de forma manual o mecanica
empleando un mezclador eléctrico, hasta alcanzar una pasta
homogénea.

A continuacion, dejaremos reposar durante 5 minutos la pasta
obtenida y, acto sequido, aplicaremos el producto sobre el
soporte con la ayuda de una llana dentada.

El cemento cola (X-60 Colbaix® Univerflex, tiene una vida util de 3 horas. Pasado este tiempo, ya no podrd ser utilizado, pues si
removiéramos la pasta para continuar empledndola, interrumpiriamos su curva de fraguado, produciendo alteraciones en su

secado, resistencia y dureza superficial del mismo.

PRODUCTO ISOLXTREM SYSTEM

CX-60 COLBAIX UNIVERFLEX

Adhesivo cementoso mejorado, deformable, con deslizamiento reducido
y tiempo abierto ampliado.

+ Disponible en color blanco y gris

« Tixotrdpico y sin descuelgue

« Deslizamiento reducido

« Flexible

« Docilidad de aplicacién

- Granulometria escalonada muy fina

€€ Catst
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REVESTIMIENTO CERAMICO

Se deberd esperar un minimo de 7 dias antes de la aplicacion del revestimiento cerdmico, donde el soporte debera estar consistente,
limpio y totalmente seco.

La aplicacion del material CX-60 Colbaix® Univerflex sobre el soporte, se realizard mediante una llana dentada de 5 mm (Llanaa
90°), mediante la técnica de doble encolado. El peinado del adhesivo sobre el soporte se realizard en linea recta.

Una vez depositado el adhesivo sobre la pieza ceramica, se deberd presionar sobre el soporte. Desplazar la baldosa en direccidn

perpendicular a los surcos del peinado del cemento cola y en sentido contrario a la baldosa adyacente, para repartir
homogéneamente el cemento cola en el intradds de la pieza y soporte.




Finalmente devolveremos la pieza a su posicion inicial, teniendo en cuenta la junta de colocacion.

Con estos deslizamientos de la pieza conseguiremos que el aire que se encuentra en los surcos de adhesivo salga sin problemas por
los extremos.

Las correcciones de la posicion de las piezas deben hacerse dentro del tiempo de ajuste del adhesivo (15-20 minutos).

Se deberdn levantar piezas en el proceso de alicatado, para verificar que quedan bien macizadas y no existen zonas sin contacto con
el soporte.

Se deben retirar los restos del cemento cola de la junta, dejandola libre para asegurar un espesor de junta constante.
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AMASADO Y RELLENO DE LAS JUNTAS CON CX-27 JUNTADUR PLUS SATE

AMASADO

El mortero de rejuntado CX-27 Juntadur Plus Sate, se debe
amasar con agua limpia a razon de 30%. Por cada saco de 15 kg,
se deben emplear para suamasado 4,5 | de agua.

LA OPERACION DE AMASADO SIEMPRE DEBE HACERSE
ANADIENDO EL POLVO A LA PARTE LIQUIDA (AGUA), Y NUNCA AL
REVES.

Depositaremos primero el agua limpia en un recipiente y después ajustaremos la cantidad de polvo necesaria, siguiendo las
indicaciones.

El amasado debe realizarse de forma manual o mecanica,
empleando un mezclador eléctrico, hasta alcanzar una pasta
homogénea.

A continuacion, dejaremos reposar durante 5 minutos la pasta
obtenida y, acto sequido, aplicaremos el material sobre el pafio
con la ayuda de una llana de goma.

El mortero de rejuntado (X-27 Juntadur Plus Sate, tiene una vida dtil de 2 horas. Pasado este tiempo, ya no podrd ser utilizado,
pues si removiéramos la pasta para continuar empleandola, interrumpiriamos su curva de fraguado, produciendo alteraciones en
su secado, resistencia y dureza superficial del mismo.

PRODUCTO ISOLXTREM SYSTEM
CX-27 JUNTADUR PLUS SATE

Material de rejuntado de altas prestaciones para juntas de unién de 0 a 20 mm.
Especialmente formulado para el rejuntado de baldosas para el Isolxtrem
Ceramic System.

+ Minima retraccién

« Impermeable al agua liquida

« Anti-eflorescente

« Colores uniformes y resistentes

« Facilmente limpiable

+ Resistente a las manchas y a la suciedad

« Producto protegido contra hongos y algas (*)




RELLENO DE JUNTAS ENTRE BALDOSAS CERAMICAS

Se deberd esperar un minimo de 3 dias antes de la aplicacion del mortero de rejuntado (X-27 Juntadur Plus Sate.

El mortero de rejuntado se aplicard en diagonal sobre la trama de juntas, presionando la masa sobre ellas con una llana de goma y
filo vivo. Asi conseguiremos un rellenado uniforme en su anchura y longitud, sin que el filo de la llana penetre en las juntas. Se
eliminard el exceso de material con la misma llana.

Es aconsejable aplicar el material por tramos para facilitar la operacion de limpieza.

Una vez iniciado el secado, cuando cambie el color de los restos de mortero sobre la baldosa, podré limpiarse con una esponja
hiimeda y bien escurrida (mejor si esta acoplada a una talocha o una Ilana), realizando movimientos circulares sobre la trama de
juntas. Si es necesario realizar una sequnda limpieza de la superficie, se puede realizar con un trapo 0 gamuza seca.

Las juntas de particion y estructurales, deberdn estar selladas con un material polimérico MS (EN 15651-1).
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Debemos de diferenciar los tipos de junta que nos podemos encontrar en un recubrimiento cerdmico:

JUNTAS ESTRUCTURALES

Las juntas estructurales coinciden con las juntas de dilatacion del soporte o fachada, las cuales se deben respetar en sus dimensiones
y sin interrupciones a la hora de realizar un recubrimiento ceramico
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JUNTAS PERIMETRALES

Las juntas perimetrales se utilizan para separar el recubrimiento cerdmico de otros elementos constructivos, para que no interfieran
en la movilidad del recubrimiento o que sobre él acttien movimientos de otros elementos. En una misma superficie con un
recubrimiento ceramico, también se produce en los cambios de plano. Se debe asegurar que no quedan restos de cemento cola en
toda la junta, para asequrar la independencia del paio y no limitar su movimiento.
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JUNTAS DE PARTICION

Las juntas de particion, sirven para dividir en pafios la superficie total del recubrimiento, con el objetivo de absorber las tensiones
debido a los cambios de temperatura y humedad. Se debe asegurar que no quedan restos de cemento cola en toda la junta, para
asequrar la independencia del pafio y no limitar su movimiento.
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JUNTAS DE COLOCACION

Las juntas de colocacién, son la separacion fisica entre las baldosas contiguas, necesaria para compensar las desviaciones
dimensionales de las baldosas, para cumplir funciones de absorcion de tensiones y de difusion del vapor desde estratos inferiores.
Seretiraran los restos de cemento cola de las piezas cerdmicas y juntas, dejando el espacio suficiente entre baldosas, libres de pasta,
y asi poder asegurar un espesor de junta constante.
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INSTALACION
DE PERFILERIA Y REFUERZOS
ISOLXTREM EERIAKNINNE SYSTEM

JUNTAS DE DILATACION

Las juntas de dilatacion de un soporte, se deberan respetar, instalando un perfil especifico que permita los mismos movimientos
que el material de relleno existente.

Nos podemos encontrar dos tipos de juntas de dilatacion:

Junta de dilatacién en fachada continua, corresponde a la junta de dilatacion que nos encontramos en un mismo plano de fachada.
Esta junta se resolverd mediante el perfil junta de dilatacion plano.

Junta de dilatacién de fachadas en esquinas internas, corresponde a la junta de dilatacion que nos encontramos en el encuentro
entre dos fachadas. Esta junta se resolvera mediante el perfil junta de dilatacion angulo.




Ambos casos se resuelven con su perfil especifico, en el cual se podrd instalar posteriormente un embellecedor que cubrird la junta
formada por el perfil. Los perfiles son de PVC con malla de fibra dlcali-resistente. Son impermeables y resistentes a los rayos UV.

INSTALACION DEL PERFIL

Para su instalacion depositaremos el material de agarre y enlucido sobre las placas de EPS, a ambos lados de la junta de dilatacion.
Seguidamente insertaremos el perfil dentro de la junta de movimiento

Para evitar que durante la instalacion se nos mueva el perfil o lo
ensuciemos con material de agarre, colocaremos tiras de EPS o un
liston de madera.

Embeberemos la malla de fibra de vidrio con la llana en el
mortero, para sujetar el perfil al soporte, y dejaremos secar.

Una vez seco CX-28 Isolxtrem Poliestirex, retiraremos del
interior del perfil junta de dilatacion las tiras de EPS o liston de
madera y una vez terminado el sistema, colocaremos el
embellecedor.

TR e ke
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HUECOS DE FACHADA

En los huecos de fachada convergen la mayor parte de perfiles utilizados en el sistema, y cada uno de ellos tiene una funcion
distinta.

nipsum

DINTEL CANTOS VERTICALES

ENCUENTRO DE LA FACHADA
CON CARPINTERIA

ALFEIZAR

]




DINTEL

Los dinteles deben ser reforzados con los perfiles goterdn con malla. Este perfil se emplea con la finalidad de evitar escorrentias en
los cambios de plano, impidiendo el retorno del agua.

Se instala en la parte superior de los huecos de fachada.
Existen dos tipos:

Perfil Goterdn Visto
EEEF"FH 1Ll
I 5

Perfil Goterén Oculto

Los perfiles son de PVC con malla de fibra dlcali-resistente.

INSTALACION DEL PERFIL

Para su instalacion, aplicaremos el material de agarre y enlucido
en las dos caras del dintel, formada por los paneles de EPS.

-
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Seguidamente instalaremos el perfil goterdn con malla sobre el
mortero, ejerciendo una presion moderada.

Embeberemos la malla de fibra de vidrio con la llana en el
mortero, para sujetar el perfil al soporte.

Una vez seco (X-28 Isolxtrem® Poliestirex, continuaremos con
el proceso normal de la fachada.

ALFEIZAR

En el alfeizar se debe instalar el perfil alfeizar con malla. Este perfil se emplea con la finalidad de preparar la superficie para instalar
posteriormente la pieza de alfeizar.

Se instala en la parte inferior de las ventanas, y posee superiormente una lamina autoadhesiva para sellar el encuentro entre el
perfily la pieza de alfeizar.

El perfil es de PVC con malla de fibra dlcali-resistente.




INSTALACION DEL PERFIL

Para su instalacion, aplicaremos el material de agarre y enlucido
en la cara frontal del alfeizar, formada por paneles de EPS.

Seguidamente instalaremos el perfil alfeizar con malla sobre el
mortero, ejerciendo una presién moderada.

Embeberemos la malla de fibra de vidrio con la llana en e
mortero, para sujetar el perfil al soporte.

Una vez seco (X-28 Isolxtrem® Poliestirex, continuaremos con
el proceso normal de la fachada.
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CANTOS VERTICALES

Todos los cantos verticales deben ser reforzados con los perfiles cantonera con malla. Este perfil protege los angulos verticales,
ayudando a la formacidn de cantos perfectos.

Nos lo podemos encontrar en huecos de fachada y esquinas de fachada.

Existen dos tipos de perfil cantonera:

Perfil de Angulo Variable Perfil en Angulo de 90°

Los perfiles son de PVC con malla de fibra dlcali-resistente.

INSTALACION DEL PERFIL

Para su instalacion, aplicaremos el material de agarre y enlucido
en las dos caras de la esquina, formada por los paneles de EPS.

Seguidamente instalaremos el perfil cantonera con malla sobre el
mortero, ejerciendo una presion moderada.




Embeberemos la malla de fibra de vidrio con la llana en el
mortero, para sujetar el perfil al soporte.

Una vez seco (X-28 Isolxtrem® Poliestirex, continuaremos con
el proceso normal de la fachada.

ENCUENTRO DE LA FACHADA CON CARPINTERIA

En el encuentro de la nueva envolvente y la carpinteria se debe instalar el perfil marco de ventana. Este perfil se emplea con la
finalidad de crear una junta entre la nueva envolvente y la carpinteria, permitiendo el movimiento entre los dos elementos.

ﬂﬁﬂll M"';ﬁﬂﬂll,"
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El perfil es de PVC con malla de fibra dlcali-resistente y se instala en el perimetro interior de los huecos

Este perfil permite la substitucién posterior de la carpinteria, gracias a una cinta adhesiva que tiene una doble funcion, formar una
juntay sellarla.
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INSTALACION DEL PERFIL

Para su instalacion, primero pegaremos el perfil en la carpinteria,
retiraremos con la mano la malla y aplicaremos el material de
agarre y enlucido en jambas, dintel y alfeizar, formados por los
paneles de EPS.

Seguidamente ejerciendo una presion moderada, embeberemos
la malla en el mortero.

Una vez seco (X-28 Isolxtrem® Poliestirex, continuaremos con
el proceso normal de la fachada.

Posee una pestafia que contiene una ldmina autoadhesiva para ubicar un plastico o papel y asi proteger la carpinteria de la
instalacion de la nueva envolvente. Posteriormente se puede retirar la pestaiia para que quede el perfil enrasado con el acabado.

"




REFUERZO EN ESQUINAS DE HUECOS DE FACHADA

Se trata de una pieza de malla de fibra de vidrio de dimensiones 65x33 cm, que se instala en los puntos més débiles de los huecos
de fachada a modo de refuerzo en las esquinas de huecos, para evitar fisuraciones.

INSTALACION DE MALLA

Para su instalacion, aplicaremos el material de agarre y enlucido
en la superficie del soporte, formado por paneles de EPS.

Seguidamente instalaremos la malla refuerzo sobre el mortero,
ejerciendo una presion moderada.

Embeberemos la malla de fibra de vidrio con la llana en el
mortero.
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Una vez seco (X-28 Isolxtrem® Poliestirex, continuaremos con
el proceso normal de la fachada.

PERFILES DE REMATE

Son perfiles metalicos que se utilizan en caso de no poder rematar la nueva envolvente sobre un soporte de fabrica o pieza pétrea.

PERFIL LATERAL

Perfil metdlico de cierre de la nueva envolvente, el cual se coloca en los limites verticales de la zona a revestir, facilitando la
terminacion del sistema.

Este perfil se coloca previamente a la instalacion de los paneles de EPS. La manera de instalarlo es andloga al perfil de arranque.
Posee distintos espesores en funcién del espesor de la placa.

PERFIL CORONACION

Perfil metdlico de cierre de la nueva envolvente, el cual se coloca en el extremo superior de la zona a revestir, facilitando la
terminacion del sistema. Posee un goterdn que garantiza el drenaje del agua, evitando su retorno.

-

Este perfil se coloca previamente a la instalacion de los paneles de EPS. La manera de instalarlo es andloga al perfil de arranque.
Posee distintos espesores en funcion del espesor de la placa.




INSTALACION
DE REFUERZOS DE MONTAJE
ISOLXTREM HERRIAKIINE SYSTEM

Existen en el mercado distintos tipos de piezas especiales para instalar cualquier elemento en una fachada de SATE. Estas se podrian
dividir en tres familias:

ELEMENTOS DE MONTAJE SIN FIJACION MECANICA (CARGAS LIGERAS)

Estos elementos se instalan en la nueva envolvente en distintas fases, utilizando para su fijacién varios métodos:

Los dos elementos que indicamos a continuacion, se pueden instalar una vez terminado el sistema de aislamiento térmico exterior
(SATE). Ambas piezas estan fabricadas de PE.

La primera pieza recibe el nombre de ESPIRAL, y se ancla directamente sobre el panel de EPS, gracias a su ala en forma helicoidal.
Su montaje se realiza mediante un destornillador, y utiliza una junta elastomérica para asegurar la estanqueidad de la instalacion.

La sequnda pieza recibe el nombre de DARDQO, y se ancla directamente sobre el soporte original, a través de un taco y un tornillo.
Para su montaje se debe realizar previamente un taladro, sequidamente se monta el tornillo en la unidad plastica, para que trabaje
como un elemento al realizar la operacion de atornillado. Utiliza una junta elastomérica para asegurar la estanqueidad de la
instalacion.

Estos elementos estan pensados para soportar cargas ligeras, como: nimeros de vivienda, bajantes, puntos de luz, timbres, etc. ..
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Los siguientes elementos se deben situar en la fase de instalacion de las placas de EPS, realizando cortes, o bien, un avellanado de
las mismas. Estos elementos estan fabricados de distintos materiales: PU, EPS, PP o PE.

Se deberd tener estudiado previamente donde se van a ubicar cada unidad, para emplazar posteriormente la pieza a soportar.

La primera pieza recibe el nombre de DISCO, y se inserta en la propia placa EPS, realizando un fresado previo, mediante un (til
especifico para su montaje. Posteriormente se pega a la placa usando una masilla polimérica. Su instalacion es superficial.

UTIL MONTAJE

La sequnda pieza recibe el nombre de CILINDRO, y se inserta en la propia placa EPS, realizando un fresado previo, mediante un util
especifico para su montaje. Posteriormente se pega a la placa usando una masilla polimérica. Su instalacion es superficial.

UTIL MONTAJE

La tercera pieza recibe el nombre de CILINDRO PASANTE 0 CUBO PASANTE, y se instala sobre el soporte original, realizando un
fresado o corte previo en la placa, mediante un util especifico/sierra para su montaje. Posteriormente se conecta al soporte
mediante el mortero de adhesion (X-28 Isolxtrem® Poliestirex. Su instalacion es pasante, ya que se instala en el soporte original
y no en la placa de EPS. Existen piezas realizadas a medida, en funcién del espesor de la placa de EPS a instalar, o barras cilindricas

0 cdbicas para cortar el espesor requerido.
; HJ

UTIL MONTAJE
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(TIL MONTAJE

UTIL MONTAJE

UTIL MONTAJE
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Una vez instaladas estas piezas, continuaremos con el proceso normal de la fachada.

Se aconseja insertar un tornillo, para que actde de sealizacion del elemento instalado, ya que con la aplicacion del mortero y/o
mortero acrilico de revestimiento, se perderd su localizacion. Estos elementos estn pensados para soportar cargas ligeras como:

Sefiales, bajantes, retenes de contraventanas, etc. ..

Estos elementos estédn pensados para soportar cargas ligeras como sefiales, bajantes, retenes de contraventanas, etc...

e o et ol
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ELEMENTOS DE MONTAJE SIN FIJACION MECANICA (CARGAS PESADAS)

Estos elementos se sitian en la nueva envolvente, en la fase de la instalacion de las placas de EPS, utilizando para su fijacion un
anclaje mecanico/quimico.

Se deberd tener estudiado previamente donde se van a ubicar cada unidad, para emplazar posteriormente la pieza a soportar.

Estos dispositivos estan fabricados de PU de alta densidad, con placas de acero. Tienen diversos tamafios y formas, dependiendo el
tipo de carga que deben soportar o en qué posicion deben soportarla.




Una vez instaladas estas piezas, continuaremos con el proceso normal de la fachada.
Se aconseja insertar un tornillo, para que actie de senalizacion del elemento instalado, ya que con la aplicacion del mortero y/o
mortero acrilico de revestimiento, se perdera su localizacion.

Estos elementos estdn pensados para soportar cargas pesadas como: farolas, contraventanas, condensadoras de aire
acondicionado, tendederos, toldos, etc. ..
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ELEMENTOS DE MONTAJE ESPECIALES

Existen otros tipos de elementos que cabe destacar, aunque no sean especificamente para soportar cargas, sino para montar
elementos esenciales en cualquier fachada, como: un punto de luz, mecanismo, enchufe, etc. ..

Estas piezas estan pensadas para evitar puentes térmicos que nos puedan afectar en la nueva envolvente.
Se colocan en la fase de la instalacién de las placas de EPS, utilizando para su fijacion un anclaje mecénico.
Se deberd tener estudiado previamente donde se van a ubicar cada unidad, para emplazar posteriormente la pieza a soportar.

Estos elementos estan fabricados de EPS y carcasa de poliamida.

Una vez instaladas estas piezas, continuaremos con el proceso normal de la fachada.
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POLIESTIREX

Mortero en polvo indicado para el encolado de paneles aislantes de poliestireno y lana de roca, asi

como su enlucido posterior.

2 ki
POLIESTIREX
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EXTERIOR  INTERIOR
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SOPORTES

Cemento, piedra, fibrocemento, ladrillo, soportes absorbentes, paneles aislantes de
poliestireno y lana de roca.

Los soportes deben estar sanos, secos, cohesivos, absorbentes, bien adheridos, limpios y
exentos de polvo.

CARACTERISTICAS

Producto microfibrado

Fraguado medio

Docilidad de aplicacién

Aplicable en capa fina y gruesa

Gran adherencia

Acabado final muy resistente

Baja retraccion

Gran poder de cubricién y relleno

CX-28 estd homologado segun la ETAG 004 — ETE 15/0015 — ETE 18/0820

IDEAL PARA

El recubrimiento de sistemas de aislamiento térmico y acustico
El encolado y enlucido de paneles aislantes de poliestireno y lana de roca

[m] i [m]
.

CODIGO (EN 16566):
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APLICACION EN OBRA

PREPARACION DEL SOPORTE

El soporte debe estar sano, limpio y exento de toda traza de salitre, hongos, microorganismos, grasa, aceites desencofrantes, y en general, todo
tipo de materia que pueda dificultar la buena adherencia del producto sobre el fondo.

Recomendamos crear una superficie irregular sobre el soporte mediante medios mecanicos para dar al mortero una adherencia mecanica
adicional.

Si existen armaduras a la vista deberan limpiarse con chorro de arena, agua a alta presién o mediante cepillo de ptias metélicas. Posteriormente
aplicar RX-531 RUALAIX STOP-OXID para proteger de la corrosion.

El soporte existente debe estar limpio, duroy consistente; sondear con un martillo u otro objeto contundente para detectar zonas mal adheridas.

LIMPIEZA

Cuando los soportes presenten trazas de hongos, algas u otro tipo de microorganismos procederemos al tratamiento curativo, en primer
lugar, con un producto capaz de eliminar este tipo de microorganismos. Este sera aplicado siguiendo las instrucciones del fabricante, sobre la
superficie a tratar, para a continuacion y una vez conseguida la eliminacion de los microorganismos se procedera a la limpieza del soporte con
la ayuda de una maquina de agua a presion o con un cepillo de puas duras.

En el caso de la existencia de manchas de salitre en la superficie que se desee tratar, procederemos realizando inicialmente un proceso de
limpieza con nuestro RX-523 CLEAN SAL, aplicando el material y posteriormente rascando con un cepillo de puas duras. Tras la limpieza
mecanica de la superficie, serd necesario su aclarado con agua abundante y limpia con el fin de neutralizar cualquier residuo de CLEAN SAL
que pueda quedar en el soporte.

La presencia de grasas o aceites, debe ser eliminada por completo para permitir una correcta adhesién del producto sobre el soporte. Por ello,
recomendamos el empleo de RX-527 CLEAN OIL para una correcta y total eliminacién de dichas sustancias.

Si los soportes presentan oquedades, deben ser rascados y eliminados hasta llegar al fondo consistente. El soporte consistente es aquel
conformado habitualmente por ladrillo, o cemento, siempre que pueda soportar el peso y tension de las capas posteriores aplicadas, sin
disgregarse o sufrir alteracion en su estructura.

MODO DE EMPLEO

Amasar con agua limpia a razén de un 22%. Por cada saco de 25 Kg. se deben emplear para su amasado 5.50 litros de agua. LA OPERACION
DE AMASADO SIEMPRE DEBE HACERSE ANADIENDO EL POLVO A LA PARTE LIQUIDA (agua) Y NUNCA AL REVES. (Ver foto ne 1). Es decir,
depositaremos primero el agua limpia en un recipiente y después ajustaremos la cantidad de polvo necesaria siguiendo las indicaciones.

El amasado debe realizarse de forma manual o mecénica empleando una batidora eléctrica. (Ver foto n° 2).

A continuacién dejaremos reposar durante 5 minutos la pasta obtenida y acto seguido aplicaremos el producto sobre la placa de EPS con la

ayuda de una paleta, llana o espétula. (Ver foto n° 3y 4)
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APLICACION EN OBRA

2. Amasado del CX-28 Isolxtrem Poliestirex

sl

3. CX-28 Isolxtrem Poliestirex, aspecto después de amasado 4, Aplicacion del CX-28 Isolxtrem Poliestirex sobre EPS

ENCOLADO DE PLACAS DE EPS AL SOPORTE

Elencolado de placas de poliestireno expandido (EPS) se hard aplicando la pasta por todo el contorno de la placa con unancho aproximadamente
de unos 5-7 cmy aplicando de 2 - 3 “pegotes”en el centro de la misma, dejando una separacién entre ellos de unos 10-15 cm. (Ver foto n° 5).
Una vez aplicado el material, presionar la placa sobre el soporte absorbente durante unos segundos. (Ver foto n° 6).

2 a2 @

5. Encolado de placa de EPS 6. Colocacion de la placa sobre el soporte
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APLICACION EN OBRA

ENCOLADO DE PLACAS DE LANA DE ROCA AL SOPORTE

El encolado de lana de roca se hara aplicando una 12 capa de CX-28 Isolxtrem Poliestirex en toda la superficie de la misma a modo de
enlucido. (Ver foto n° 7).
A continuacién proceder de igual forma que con la placa de EPS descrito anteriormente. (Ver foto n° 8)

7. Enlucido de placa de lana de roca 8. Encolado de placa de lana de roca

ENLUCIDO DE PLACAS

El enlucido de las placas, ya sean de EPS o lana de roca, se realiza aplicando CX-28 Isolxtrem Poliestirex con la ayuda de una llana. La
aplicacion se realiza siempre verticalmente de abajo hacia arriba, poniendo material y quitando el sobrante. Los empalmes se realizan al
contrario, de arriba hacia abajo. (Ver fotos n°9Y 10).

9. Enlucido de las placas 10. Enlucido de las placas
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APLICACION EN OBRA

Una vez aplicada la primera mano de material y, sin dejarla fraguar, depositaremos la malla de refuerzo RG-116 / RG-330, presionandola
ligeramente con la ayuda de una espétula o con la misma llana, haciendo que penetre en la primera capa de CX-28 Isolxtrem Poliestirex, para
a continuacion, fresco sobre fresco, aplicar otra capa de producto que la cubra totalmente. (Ver fotos n° 11y 12)

11. Colocacién de la malla de refuerzo

CARACTERISTICAS TECNICAS

12. Enlucido sobre la malla de refuerzo

Vida util 2 -3 horas

Granulometria maxima 700 pm

5 mm para enlucir
Ilimintado para encolar

Espesor maximo por capa

pH 13-14

Dureza shore C 80

Fraguado Tradicional

(S/ITE CI/51-L) 5-6 horas

Valor medio de la densidad en
seco aparente 1450 Kg/m3
(S/UNE-EN 1015-10)

Conductividad térmica
(S/UNE-EN 1745:2002)

Limpieza de herramientas

Tiempos de secado en profundidad

Densidad

Rendimiento Kg/m? en
1 mm de espesor aplicado

Coeficiente permeabilidad al vapor
de agua (S/UNE-EN 1015-19)

0.49 W/mK

Con agua

7 - 8 h en hormigdn, en
capade2 mm

Polvo: 1.35 + 0.07 g/ml
Pasta: 1.85 + 0.07 g/ml

Polvo: 2.00-2.10
Pasta: 2.30 - 2.50

3.01p
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Adherencia inicial (28d): Superior a 1.2 MPa

Adherencias sobre soportes de cemento y pintura

Envejecimiento con calor: Superior a 1.2 MPa
capade 2 mm

Tratamiento de inmersién: Superior a 0.4 MPa

Resistencia media a la flexion: 4.1 N/mm?

Sl e e B e a e e e A e s e e | Resistencia media a la compresion: 12.7 N/mm?

Clasificacion: CS IV

Absorcion de agua por capilaridad (Categorias) Coeficiente absorcién de agua (10 y 90 min):
segiin UNE-EN 1015-18 6.25 x 10-5Kg/(m? min®®)

Permeabilidad al agua después de ciclos de hielo-deshielo 1 cm de espesor Soporte de hormigén: 0.096

(S/UNE-EN 1015-21) ml/cm? 48h

INFORMACION DE INTERES

El proceso de fabricacion esta controlado por lotes, lo cual permite una trazabilidad frente a cualquier incidencia. El sistema de calidad
empleado incluye el disefio propio de cada articulo y los controles en la elaboracién del mismo, tanto de las materias primas empleadas,
afianzando la uniformidad de la fabricacion, como del producto final obtenido. El empleo de ecotecnologias en los procesos de fabricacién de
nuestras instalaciones, permiten la realizacién de un trabajo de manera eficiente, sin perjuicio del entorno que nos rodea.

«  Producto no inflamable. Irritante.

«  Evitar que el producto entre en contacto con la piel y los ojos.

«  Enlazona de aplicacion, debe estar prohibido fumar, comer y beber.

«  Cumplir con la legislacién sobre seguridad e higiene en el trabajo.

- Mantener el producto en lugar seco, en envases originales debidamente cerrados.

«  Almacenar los envases entre 5° C'y 35°C.

- Tiempo de almacenamiento recomendado: 6 meses a partir de su fecha de fabricacién dentro de su envase original y al resguardo de la
humedad.

Para mas informacién sobre medidas de proteccion y primeros auxilios, consultar la Ficha de Seguridad del producto.

EMBALAJE

FoRMATO [ 25kg |
| UD/CAJA || - |
| PALETS || 48sacos |
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MALLA ISOLXTREM ANTIVANDALICA
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Malla de fibra de vidrio antivandalica indicada para el refuerzo de morteros en
Sistema de Aislamiento Térmico Exterior (SATE y SATE CERAMICO)

BAIXENS

EAD 040016-00-0404
MALLA PARA |
REFUERZ0 DE

13 MORTEROS |

PARA SATE
I

Ancho 100 cm.
Longitud 25m.
Peso 330gr./m °
Luz malla 6,0x6,0 mm
Espesor £ 0,90 mm.
Tejido Half-leno

Urdimbre: 204 tex

Densidad lineal Trama: 1200 tex

Resistencia a la Urdimbre: 4000 N/5 cm.
tension Trama: 4500 N/5 cm.
Resistencia a la tension Urdimbre: 2000 N/5 cm.
después de 28 dias en una disolucion
al S%Ude Hidréxi::lo de lSjodioI - Trama: 2250 N/5 cm.
Elongacion Urdimbre: 4,5 %
Trama: 4,5 % PaIetdez33 rollos
Elongacion  despuésde28 Urdimbre: 40 % de 25m
dias en una disolucion al 5% de
Hidroxido de Sodio Trama: 4/0 %

. Altamente resistente a los impactos
Propiedades P

Proteccion de zonas de riesgos a dafos
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Cemento cola de maxima calidad mejorado, deformable con deslizamiento reducido
y tiempo abierto ampliado.

Celbain Calbalx

UNIVERFLE)(
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SOPORTES

Fondos de cemento, piedra, hormigén, morteros a base de cemento, prefabricados de
hormigoén. Azulejos y pavimentos de cerdmica, terrazo, piedra. Impermeabilizantes de
base cemento, tipo Selladur.

Los soportes deben estar sanos, secos, cohesivos, absorbentes, bien adheridos, limpios y
exentos de grasa.

CARACTERISTICAS

«  Producto de fraguado normal «  Facil amasado

- Disponible en color blanco y gris +  Méxima adherencia

«  Tixotrépico y sin descuelgue +  Alto rendimiento

«  Deslizamiento reducido «  Granulometria escalonada muy fina
«  Flexible «  Tiempo abierto ampliado

«  Docilidad de aplicacién

IDEAL PARA

«  Lacolocacion de baldosas independientemente de su grado de absorcién con formato < 90 cm (longitud del lado mas largo), siguiendo
las reglas generales para la ejecucién de revestimientos con baldosas cerdamicas (UNE 138002)

- Laaplicacién de sistemas de aislamiento térmico SATE

- Elalicatado sobre azulejos en posicién horizontal y vertical (pavimentos y revestimientos)

- Lainstalacién de suelo radiante

- Elalicatado de granito, marmol, gres porceldnico, pasta de vidrio, gresite, ...

APLICACION EN OBRA
PREPARACION DEL SOPORTE

El soporte debe estar sano, limpio, consistente, exento de humedad y libre de toda traza de salitre, hongos, microorganismos, polvo, grasa o
cualquier tipo de materia que pueda dificultar la buena adherencia del producto al mismo.
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CX-60

Colbaix’

UNIVERFLEX

APLICACION EN OBRA

LIMPIEZA

Cuando los soportes presenten trazas de hongos, algas u otro tipo de microorganismos procederemos al tratamiento curativo, en primer
lugar, con un producto capaz de eliminar este tipo de microorganismos. Este sera aplicado siguiendo las instrucciones del fabricante, sobre la
superficie a tratar, para a continuacion y una vez conseguida la eliminacién de los microorganismos se procedera a la limpieza del soporte con
la ayuda de una méquina de agua a presion o con un cepillo de puas duras.

En el caso de la existencia de manchas de salitre en la superficie que se desee tratar, procederemos realizando inicialmente un proceso de
limpieza con nuestro RX-523 CLEAN SAL, aplicando el material y posteriormente rascando con un cepillo de puas duras. Tras la limpieza
mecanica de la superficie, serd necesario su aclarado con agua abundante y limpia con el fin de neutralizar cualquier residuo de CLEAN SAL
que pueda quedar en el soporte.

La presencia de grasas o aceites, debe ser eliminada por completo para permitir una correcta adhesion del producto sobre el soporte. Por ello,
recomendamos el empleo de RX-527 CLEAN OIL para una correcta y total eliminacién de dichas sustancias.

Si los soportes presentan oquedades, deben ser rascados y eliminados hasta llegar al fondo consistente. El soporte consistente es aquel

conformado habitualmente por ladrillo, o cemento, siempre que pueda soportar el peso y tensién de las capas posteriores aplicadas, sin
disgregarse o sufrir alteracion en su estructura.

MODO DE EMPLEO
Mézclese con agua limpia, manual o mecanicamente, a razén de un 26 % hasta lograr una pasta espesa y homogénea. Por cada kilo de polvo
anadir 260 g de agua. Dejar reposar 2 - 3 minutos. Aplicar el CX-60 a llana dentada presionando para asegurar un buen anclaje del cemento

cola al soporte.

Colocar los azulejos sobre la pasta fresca presionandolos para asegurar un completo contacto en toda la superficie. Para la colocacion de
baldosas con un formato superior a 30x30, se debera emplear la técnica del doble encolado.

CARACTERISTICAS TECNICAS

4-5H 30 - 40 minutos
>7H 2 - 3 minutos
1000 p Blanco / Gris

Con agua en fresco. Una
12-14 vez endurecido sélo puede
limpiarse mecanicamente

30 minutos A2 -s1-d0




_ CEMENTO COLA
CX-60

Colbaix’

UNIVERFLEX

CARACTERISTICAS TECNICAS

RENDIMIENTO
ADHERENCIAS (EN 12004-2)

Encolado simple 4-5Kg/m?

| ENSAYO | | RESULTADO

Encolado doble 8-10Kg/m?

Adherencia inicial (28d) > 1,0 MPa

Adherencia después de inmersién en

> 1,0 MPa
agua
DENSIDAD

Adherencia después de envejecimiento

P > 1,0MPa
térmico
POLVO (g/ml) 1,29 £0,07
Adherencia después de ciclos hielo-
PASTA (g/ml) 1,78 0,07 deshielo = 1,0 Mpa
EMBALAIJE
FORMATO 25 kg

| UD./CAJA || |
i

N
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c
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JUNTADUR PLUS SATE
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BAIXENS

Material de rejuntado de altas prestaciones para juntas de unién de 0 a 20 mm.
Especialmente formulado para el rejuntado de azulejos para el Isolxtrem Ceramic System.

INTERIOR  EXTERIOR
[ty

SOPORTES

Pavimentos y revestimientos independientemente del grado de absorciéon (gres
porceldnico, gres rustico, gres esmaltado, terracota, granito, azulejo, mosaico vitreo,
piedra natural, marmol, ...)

CARACTERISTICAS

Minima retraccién

Impermeable al agua liquida
Anti-eflorescente

Resistente a la abrasion

Colores uniformes y resistentes

Facilmente limpiable

Resistente a las manchas y a la suciedad
Resistente a agresiones quimicas

Admite transito peatonal elevado

Excelente capacidad de difusion del vapor de agua
Producto protegido contra hongos y algas (*)
Resistente a las heladas

IDEAL PARA

Relleno de juntas entre diferentes tipos de piezas cerdmicas

Rejuntado de azulejos en fachadas exteriores, balcones, terrazas
Rejuntado de azulejos en piscinas y locales himedos (bafos, cocinas, ...)
Rejuntado de pavimentos con tréfico intenso

Rejuntado de pavimentos con calefaccién radiante

. Rejuntado de azulejos en bafios y piscinas publicas donde se requiera una higiene extrema
+ . Rejuntado de azulejos para el Isolxtrem Ceramic System

OF=0)
P
=

CLASIFICACION SEGUN NORMA
UNE 13888

CG2ArW
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JUNTADUR PLUS SATE

APLICACION EN OBRA

PREPARACION DEL SOPORTE

El soporte debe estar sano, limpio y exento de toda traza de salitre, hongos, microorganismos, polvo, grasa, aceites desencofrantes, y en
general, todo tipo de materia que pueda dificultar la buena adherencia del producto sobre el fondo.

Antes de proceder al rejuntado, hay que verificar que el mortero de agarre esta completamente endurecido.

Las juntas deben estar limpias y vacias al menos 2/3 partes de su profundidad.

LIMPIEZA

Cuando los soportes presenten trazas de hongos, algas u otro tipo de microorganismos procederemos al tratamiento curativo, en primer
lugar, con un producto capaz de eliminar este tipo de microorganismos. Este sera aplicado siguiendo las instrucciones del fabricante, sobre la
superficie a tratar, para a continuacion y una vez conseguida la eliminacion de los microorganismos se procedera a la limpieza del soporte con
la ayuda de una maquina de agua a presién o con un cepillo de putas duras.

En el caso de la existencia de manchas de salitre en la superficie que se desee tratar, procederemos realizando inicialmente un proceso de
limpieza con nuestro RX-523 CLEAN SAL, aplicando el material y posteriormente rascando con un cepillo de puas duras. Tras la limpieza
mecanica de la superficie, sera necesario su aclarado con agua abundante y limpia con el fin de neutralizar cualquier residuo de CLEAN SAL
que pueda quedar en el soporte.

La presencia de grasas o aceites, debe ser eliminada por completo para permitir una correcta adhesién del producto sobre el soporte. Por ello,
recomendamos el empleo de RX-527 CLEAN OIL para una correcta y total eliminacién de dichas sustancias.

MODO DE EMPLEO

Mézclese con agua limpia, manual o mecanicamente (con una batidora a bajas revoluciones para evitar la oclusion de aire en el seno de la
masa), a razén de un 26 % hasta lograr una pasta espesa, sin grumos y con color homogéneo. Por cada kilo de polvo afiadir 260 g de agua.
Después de su amasado dejar reposar unos minutos. Pequefas variaciones en la cantidad de agua entre una mezcla y otra pueden causar
variaciones en el color final.

La aplicacién se efectta con llana de caucho o espétula, extendiendo el material y haciendo una ligera presion sobre la junta, sin dejar huecos
o desniveles.

Cuando el producto haya secado superficialmente, eliminar el sobrante moviendo la misma llana diagonalmente a las juntas. Es aconsejable
aplicar el material por tramos para facilitar la operacion de limpieza.

Cuando el material haya secado en profundidad, se puede efectuar una limpieza con agua para eliminar el producto sobrante. Si la limpieza se
realiza cuando la mezcla todavia no ha perdido su plasticidad, las juntas se pueden vaciar parcialmente y cambiar de color.
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ISOLXTREM SYSTEM

JUNTADUR PLUS SATE

CARACTERISTICAS TECNICAS

Granulometria maxima 500 pm TIEMPO DE SECADO

Vida util 2H30'- 3H30’ En superficie en capa de 2 mm 30'- 45’

Clasificacion al fuego A2-51-d0 En profundidad en capa de 2 mm 24 H aprox.

Tiempo méaximo de limpieza 45’

Tiempo de puesta en servicio 24 H

RESISTENCIA QUIMICA

Tiempo de espera para inmersion 7 dias

Retraccion (UNE - EN 12808-4) <2mm/m PRODUCTOS LIMPIEZA DOMESTICA ++++
SALES PARA PISCINA +++++
Limpieza herramientas Con agua P P
ACIDOS / ALCALIS DILUIDOS +++++
Resistencia a la abrasion ACIDOS / ALCALIS CONCENTRADOS 44+

< 1000 mm?

(UNE-EN 12808-2) . .
Ensayos realizados tras 2 Hy 24 H de ataque quimico.

Siendo +: poco resistente y +++++: altamente resistente

Resistencia a la flexién en condiciones

2
normales (UNE-EN 12808-3) 22,5 N/mm

Resistencia a la flexidn tras ciclos hielo -
deshielo (UNE-EN 12808-3)

Resistencia a la compresién en 2
condiciones normales (UNE-EN 12808-3) 215 N/mm SRR

Resistencia a la compresion tras ciclos 2 POLVO (g/ml) 1.19 + 0.07
hielo - deshielo (UNE-EN 12808-3) =15 N/mm J

> 2,5 N/mm?

PASTA (g/ml) 1.80 £ 0.07

Absorcién de agua después de 30’
(UNE-EN 12808-5)

Absorcion de agua después de 240’

(*) El producto esta protegido contra los siguientes hongos y algas:
(UNE-EN 12808-5)

«  ALTERNARIA ALTERNATA

« ASPERGILLUS BRASILIENSIS

«  CLADOSPORIUM CLADOSPOROIDES
« PENICILLIUM FUNICULOSUM

« ULOCLADIUM ATRUM

«  STICHOCOCCUS BACILLARIS

+  SCENEDESMUS VACULATIS

Concentracion del inoculo Cfu/ml
«  Hongos: 1,5x 108
«  Algas: 1,6 x10°
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ISOLXTREM SYSTEM

JUNTADUR PLUS SATE

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tabla de consumos segun el formato de las baldosas y el ancho de las juntas (Kg/m?)

D (mm) ANCHO JUNTA

Foxj:o( LT;E())SA ESPEEO(F:TI;;TI_][))OSA 2 3 > 8 10 15
50x50 5 0,6 — — — — —
100x100 8 0,5 0,7 1,2 — — —
200x200 8 0,2 04 0,6 1,0 1,2 —
300x300 10 0,2 03 0,5 0,8 1,0 1,5
450x450 10 0,1 0,2 03 0,5 0,7 1,0
600x300 10 0,2 0,2 04 0,6 038 1,1
600x600 10 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,8
1000x200 10 0,2 03 0,5 0,7 0,9 14

Calculo del consumo para un mortero de rejuntado.

(A+B)

——— xCxDx1,5=Consumo (Kg/m2)
(AxB) g

Siendo A (mm) la longitud de la baldosa, B (mm) la anchura de la baldosa, C (mm) el espesor de la baldosa y D (mm) la anchura de la junta.

EMBALAIJE
| UD./CAJA | —

| PALETS | 66ud 35 cajas |
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INFORMACION ADICIONAL

ISOLXTREM EERIAKINE SYSTEM

INFORMACION DE INTERES

El proceso de fabricacion de la linea ISOLXTREM® CERAMIC SYSTEM esta controlado por lotes, lo cual permite una
trazabilidad frente a cualquier incidencia. El sistema de calidad empleado incluye el disefio propio de cada articulo y los
controles en la elaboracion del mismo, tanto de las materias primas empleadas, afianzando la uniformidad de la fabricacion,
como del producto final obtenido. El empleo de ecotecnologias en los procesos de fabricacién de nuestras instalaciones,
permiten la realizacién de un trabajo de manera eficiente, sin perjuicio del entorno que nos rodea.

+ Producto no inflamable

- Evitar que el producto entre en contacto con la piel y los ojos

+ Enlazona de aplicacién, debe estar prohibido fumar, comer y beber

« Cumplir con la legislacion sobre seguridad e higiene en el trabajo

« Mantener el producto en lugar seco, en envases originales debidamente cerrados

« Almacenar los envases entre 5° C'y 35°C. (Para los productos listos al uso)

- Tiempo de almacenamiento recomendado: 12 meses a partir de su fecha de fabricacion

Para mas informacién sobre medidas de proteccién y primeros auxilios, consultar la Ficha de Seguridad del producto.

OBSERVACIONES

- Para un adecuado uso y correcta aplicacion de este producto, es imprescindible la lectura previa de esta ficha técnica.

- Los datos que se facilitan en esta ficha técnica son orientativos y no deben ser considerados vinculantes. Han sido obtenidos
en condiciones normales de laboratorio y sobre soportes normalizados, pudiendo variar en funcién de las condiciones de
puesta en obra (absorcion del soporte, espesor aplicado, temperatura, humedad ambiental...). Los intervalos exhibidos han
sido conformados mediante histérico de medidas. Ligeras desviaciones superiores o inferiores, de los rangos presentados en
esta ficha técnica, seran admitidas segun criterio técnico interno, y no supondran merma de la calidad ni afectaran a las
prestaciones del producto final, siendo debidas, entre otros factores, a variaciones presentes en las condiciones de medida y
en la propia incertidumbre asociada al instrumental empleado.

- Las condiciones de trabajo de los usuarios, estan fuera de nuestro control.

« El producto no debe utilizarse para fines distintos a aquellos que se especifican. Se recomienda seguir estrictamente las
recomendaciones de empleo.

- Es fundamental el reconocimiento previo a cada aplicacién, del estado de los fondos. No aplicar sobre fondos sucios o sin
cohesion.

- Emplear el producto dentro de su tiempo de vida util. Sobrepasado este tiempo, pueden obtenerse propiedades
desfavorables.

« No aplicar con tiempo muy humedo, lluvia, fuerte calor o riesgo de heladas.

« No aplicar a temperaturas elevadas y/o en dias de viento.

« No mezclar con ningtin material, pues no conservard sus caracteristicas técnicas.

- Temperatura de aplicacién: 5°C a 35°C. Evitar condiciones climatolégicas extremas.

« No usar exceso de agua de limpieza ni esponja o llana blanda para evitar mermas en el material de rejuntado.

- La estanqueidad de una piscina debe estar asegurada por la ejecucién del vaso de la misma.

« Respetar el agua de amasado. Un exceso de agua dificulta la limpieza del mortero de rejuntado y altera su acabado final.

- No anadir agua a la mezcla que haya iniciado su fraguado.

« No aplicar sobre soportes helados, ni sobrecalentados ni himedos.

« Las juntas de dilatacién o perimetrales en pavimentos y paramentos no se tienen que rellenar con ISOLXTREM® CERAMIC
SYSTEM, sino con selladores elasticos BAIXENS (consultar para asesoramiento particular).




« En el caso de baldosas porosas o con rugosidades, se recomienda realizar una prueba preliminar para verificar que se pueda
limpiar. Si es necesario, protegerlas con liquidos hidréfugos que faciliten su limpieza.

« En caso de aplicacién en piscinas, recomendamos esperar los tiempos de secado estipulados en esta Ficha Técnica.

« El rejuntado se realizara sobre soportes secos para evitar la aparicion de manchas blanquecinas sobre la superficie.
Tenemos a su disposicidén un equipo técnico-comercial que le asesorard ante cualquier duda o consulta.

Observaciones Especificas para el (X-28 Isolxtrem® Poliestirex

- Los tiempos establecidos tanto para la vida util del producto, como para su fraguado, estan calculados en condiciones normales
delaboratorio. Por tanto son orientativos, pudiendo variar dependiendo de las condiciones ambientales.

« Recubrir con pinturas permeables al vapor de agua y resistentes a la alcalinidad.

« Admite acabados con pintura tradicional al agua. Ante la duda, aconsejamos la realizacion de un test sobre el enlucido, previo
al pintado.

- Es imprescindible aplicar siempre en condiciones favorables de humedad relativa ambiental.

+No es recomendable la aplicacién del producto sobre pinturas.
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CERTIFICACION
ISOLXTREMEERAMIEE SYSEI;I-I&

Todos los productos que componen el sistema de aislamiento de I_A
fachadas por el exterior (ISOLXTREM® CERAMIC SYSTEM) estdn <
. . - . ¢ 5
certificados por el Instituto de Ciencias de la Construccion A
Eduardo Torroja (Madrid, Espafia). —
4
BAIXENS

El Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja (IETcc) es un Centro del Consejo Superior
de Investigaciones Cientificas, perteneciente al Area de Ciencia y Tecnologia de Materiales. Su
funcion fundamental es llevar a cabo investigaciones cientificas y desarrollos tecnoldgicos en el
campo de la construccion y sus materiales.

ISOLXTREM® CERAMIC SYSTEM es el tnico sistema SATE fabricado
y comercializado integramente en nuestro centro de produccién
== de Alginet, bajo las normas IS0 9001 de gestion de calidad, 150
14001 de gestion medioambiental y 0SHAS 18001 de seguridad e
higiene en el trabajo.

91



INSTITU * Miembro de
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*CSIC = . D .
ORI BUe e o D I ERTIGACKIES CENTIFCS. TDR Conforme al

ROJA

w Ariculo 29 del Reglamento 4
INSTITUTO DE CIENCIAS .
DE LA CONSTRUCCION (EU)

EDUARDO TORROJA * N° 305/2011 *
G/ Serrano Galvache n. 4. 28033 Madrid (Spain)

Tel: (34) 91302 04 40/ Fax: (34) 91 302 07 00 * +*
Parte General

Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo
Torroja (IETcc)

Sistema ISOLXTREM CERAMIC SYSTEM

Sistema de Aislamiento Térmico por el Exterior
con paneles como aislamiento térmico y con
revestimiento discontinuo como terminacion

ESTABLECIMIENTOS BAIXENS, S.L
Pol. Ind. MONCARRA s/n 46230 ALGINET
(Valencia). Espana

Pol. Ind. MONCARRA s/in 46230 ALGINET
(Valencia). Espafia

10 paginas, incluyendo 1 anejo, el cual forma
parte de este ETE.

Anejo 2. Contiene informacién confidencial y no
se ha incluido en este documento

EAD 040287-00-0404. Sistema de Aislamiento
Térmico por el Exterior con paneles como
aislamiento témico y con  revestimiento
discontinuo como terminacion
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Traducciones de esta Evaluacion Técnica Europea a otros idiomas deberan corresponder totaimente con el
documento original publicado y seran identificadas como tal.

Comunicaciones de esta Evaluacion Tecnica Europea, incluyendo su trasmision por medios electronicos,
deben ser integras. Sin embargo, puede realizarse una reproduccion parcial con el consentimiento escrito del
IETcc. En este caso, una reproduccion parcial debe estar designada como tal.

Esta Evaluacion Técnica Europea podra ser retirada por el IETcc, conforme a la informacion de la Comision del
articulo 25 parrafo 3 del Reglamento (EU) N° 305/2011.

ETE 18/0820 del D6/11/2018 — pagina 2 de 10
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CONDICIONES ESPECIFICAS DE LA EVALUACION TECNICA EURCPEA

1 Definicion del sistema y uso previsto

El sistema de aislamiento témmico por el exterior ISOLXTREM CERAMIC SYSTEM (SATE) es disefiado e
instalado conforme a la informacion técnica del sistema facilitada por el fabricante al IETcc!'.

Los distintos componentes del sistema se montan in situ. El fabricante es el responsable final de su SATE.
ISOLXTREM CERAMIC SYSTEM es un sistema adherido al soporte mediante un adhesivo y complementado
con fijaciones mecanicas (=6/m?2) con paneles de Poliestireno expandido (EPS).

Los componentes descritos a continuacion pueden ser producidos por el fabricante o por un suministrador.
Todos los componentes del sistema son suministrados por el fabricante, excepto los elementos discontinuos
de terminacion.

Rendimiento | Espesor

Componentes. Aprox Aprox
{hgim) [rmm]
ISOLXTREM Panel EFtS. Sisterna adherido de placas prefabricadas de poliestirens expandido (EPS) (EN 02-6 10 - 300

Materal aislante v | 13163) con fijaciones mecanicas complementarias & 6 ﬁjac:'nnes.'rn:':l (TR=100)

método de fijacién | Adhesive: ISOLXTREM POLIESTIREX . Superfice minima de adhesién: 40%. Moriero en base

cemento que reguiere 22,0 2 1 % de agua. 1,3-1.5 3,0-5.0
MM/espesor L
Capa base ISOLXTREM POLIESTIREX
Malla fibra de vidrio | Malfa ISOLXTREM 160 y Mailla ISOLXTREM 330. Malla de fibra de vidrio resistente a los alcalis 0,15/ 0,36 0,5/09
4-5
Mortaro cola Cf::_EAfX UNIVERFLEX C2TEST (EN 12004). Mortero en base cemento que requiers 280 + 2 % de enl:nl.;n_l:;lrmle 3,050
o dodie encolato
] Piezas ceramica. Allb segin EN 14411, peso maximo 33 kg/m” (T1) . =15
Piezas de % | piezas porcelanicas. Bla segin EN 14411, peso méximo 33 kg/im? (T2) =8

JUNTADUR CG2 Ar W (EN 13888). Mortero en base cemento gue requiere 40.0 +1 % de agua. El

Mortero de junta . . R —_— 1-20
espesor de la junta sera de:
TACOS DE FIJACION MECANICA TTH 10/60. Anclajes plasticos (clave y vaina) para placa aislante de
Fiiagi bngitudes diferentes segin el espesor de la placa. Fjadones con marcado segin con ETA n° DR/D318.
R Didmetro de arandela B0mm y rigidez 0,9 kN/fmm?®. Son responsabilidad del

Anclaje pieza cerdmica. AlSI 304 grapas de acero inoxidable fabricante

Perfiles de aluminio y PVC. Perfiles para amanque, esquina, ventana, coronacion y alfeizar mas sus

Elementos suxilisres - A
comespondientes filaciones.

Las caracteristicas de los componentes se recogen en el angjo 1.

2 Especificacion del uso previsto conforme con la EAD aplicable

El sistema esta previsto para uso como aislamiento térmico por el exterior de muros de edificacion. Los muros
pueden ser de albafileria (ladrillo, blogue) o bien de hommigén (hecho in situ o a base de paneles
prefabricados) con una clasificacion de reaccion al fuego de A1 a A2-s2,d0, segun la UNE-EN 13501-1 o0 A1
segun la Decision EC 96/603/EC. El sistema esta destinado a dotar al paramento sobre el que se instale de un
aislamiento térmico satisfactorio.

El SATE se compone de elementos no portantes. El sistema no contribuye directamente en la estabilidad del
muro sobre el que se instala, pero contribuye a su durabilidad al protegerle frente a los agentes naturales.

Este SATE puede ufilizarse en paramentos verticales, tanto en obra nueva como en rehabilitacion. Puede asi
mismo, utilizarse sobre superficies inclinadas u horizontales que no estén expuestas al agua de lluvia. Este
SATE no tiene como uso previsto la estanqueidad al aire de la estructura del edificio.

En el disefio e instalacion de este SATE se debera tener en cuenta la informacion dada por el fabricante y se
realizara conforme a las regulaciones nacionales. Esta ETE cubre la aplicacion del sistema adherido donde la
resistencia de adherencia al hormigon es representativa de los muros de mamposteria y hormigon. Para los
sistemas adheridos sobre ofros sopories (p.ej. Pinturas organicas o tejas ceramicas), ensayos in situ son
necesarios.

Las disposiciones establecidas en el presente ETE presuponen una vida util de, como minimo, 25 afios para el
sistema, siempre y cuando se satisfagan las condiciones establecidas relativas a la puesta en obra, un
adecuado uso, mantenimiento y reparacion. Las indicaciones sobre la vida dtil del sistema no pueden ser
interpretadas como una garantia dada por el fabricante y deberian ser consideradas como una referencia para
la adecuada eleccion del producto en relacidn con una vida Otil del sistema que sea econdmicamente
razonable.

1} | a documentacién técnica de Evaluacion técnica Europea esta depositada en el Instituto de Gienciaz de la Construccion Eduardo Tomgja (IETcc) y. si fuese
relevante para las tareas de los cuerpos de evaluacion involucrados en el procedimiento de Evaluacion de la Conformidad podra ser utiizada por dichos
cuerposs de evaluacion.
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Instalacion. Este SATE se instala in situ. Es responsabilidad del fabricante garantizar que la informacion sobre
el proyecto y la ejecucion de este sistema se facilite adecuadamente a los interesados. Esta informacion puede
facilitarse por medio de la reproduccion de la parte especifica de este ETE. Adicionalmente todos los datos
referentes a la instalacion deben indicarse claramente en el embalaje y/o en las hojas de instrucciones usando
una o varias ilustraciones.

El paramento soporte sobre el cual se ejecuta el SATE debera ser suficientemente estable y estanco. Su
rigidez sera adecuada para asegurar que el sistema no estara expuesto a deformaciones que podrian dafiarle.

Diseflo. En cualquier caso, el prescriptor del sistema objeto del presente ETE, debera cumplir con la
Reglamentacion Nacional y en particular con las concemientes al comporiamiento frente al fuego y a la
resistencia frente al viento. Solo podran utilizarse los componentes descritos en el apartado 1 con las
caracteristicas recogidas en el apartado 3 de este ETE.

La ejecucion debera planificarse (incluyendo detalles tales como encuentros, juntas, etc) de forma que se evite
la penetracion del agua detras del sistema. La adherencia del sistema, la superficie minima de adhesivo y el
método de encolado deberan cumplir con las caracteristicas de este SATE, asi como con la Reglamentacion
nacional que proceda. En ningln caso, la superficie minima de adhesivo sobre el EPS sera =80%.

Puesta en obra. El reconocimiento y la preparacién del soporte, asi como las generalidades sobre la ejecucion
del sistema seran realizados en cumplimiento con:
- Segln recomendaciones del fabricante, se eliminaran aquellos acabados de pintura o revestimientos
existentes que dificulten la adherencia del sistema al soporte.
- Las disposiciones nacionales commespondientes.

Las particularidades de ejecucion vinculadas al método de encolado / fijacion mecanica y a la aplicacion del
revestimiento deberan ser resueltas de acuerdo con las prescripciones del fabricante. En particular, debera
prestarse especial atencion a los rendimientos de revestimiento aplicados, a la regularidad de su espesor y a
los periodos de secado entre ambas capas.

Uso, mantenimiento y reparacién. Se acepta que, para preservar completamente las prestaciones de los
sistemas, la capa de acabado debera tener un mantenimiento normal. El mantenimiento incluira al menos:

- Lareparacion de las zonas dafiadas debida a accidentes.
- Laaplicacion de varios productos o pinturas, después de una posible limpieza o tratamiento “ad hoc*.

Las reparaciones necesarias deberian ser efectuadas rapidamente. Es imporiante para poder realizar el
mantenimiento, que se utilicen en tanto en cuanto sea posible, productos y equipos faciimente disponibles.
3 Prestaciones de los productos y referencias a los métodos usados en su evaluacion

La identificacion y evaluacion de la aptitud de empleo del SATE de acuerdo con los Requisitos Esenciales
fueron realizadas segun EAD 040287-00-0404 “Sistema de Aislamiento Térmico por el Exterior con paneles
como aislamiento térmico y con revestimiento discontinuo como terminacion™.

3.1 Caracteristicas del SATE
Resistencia mecanica y estabilidad (BWR 1). No procede.

Sequridad en caso de incendio (BWR 2). Reaccion al fuego: NPA

Higiene, salud y medio ambienfe (BWR 3)
Absorcion de agua

RIAIMI[ I [C]
SYSTEM

Absorcion de agua (ka/m?)

ISOLXTREM ISOLXTREM PDIJES'HR“EK + COLBAIX ISOLXTREM POLIESHREJF + COLBAIX
Tiempo POLIESTIREX UNIVERFLEX + ceramica T1 + UNIVERFLEX + porcelanico T2 +
mortero junta (1,5cm) mortero junta (0,8cm)
3 min 0,002 0,009 0,01
1h 01 0,08 02
24h 04 0,48 0,42

Permeabilidad al vapor de agua (EN 12086)

Water vapour permeability (m Equivalent air thickness)

Capa base Mortero Piezas Sistema complete sin EPS

SRR Jadhesivo Morterocola | “5inta | revestimiento T1 ] 72

Sin EPS 0.1 02 0.1 NPA NPA [ 1,00
m (con EPS) NPA

* Para el calculo final de la permeabilidad al vapor de agua es necesario considerar al Sistema como bamera de vapor.
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La resistencia a la difusién al vapor de agua Z (o espesor de aire equivalente, ete..) del SATE puede ser calculada teniendo en cuenta el
valor de permeabilidad de cada capa:
ZSATE = Zpleza terminacion+junta + Zmonero cola + Zeapa base + Zalsamients + Zbadnesivoe
Cuando sea relevante, la terminacion esta formada por el elemento discontinuo y el mortero de junta, la Resistencia a la difusion del vapor
de agua, Zpieza terminacion + junta, puede ser calculado teniendo en cuanta la superficie ocupada de cada uno de ellos.
Zpleza terminacian+junta = Zpleza- Ppleza + Zunia - Punta
Dionde: Ppieza = % superficie del elemento disconfinuo y Pjunta = % superficie de la junta (%)

Comportamiento higrotérmico. Se ha evaluado sobre un muro a tamaiio real. Durante los ciclos de calor-lluvia
como de calor-frio, no se produjeran ninguno de los siguientes defectos: deterioro, tal como fisuracion o falta de
adherencia de los elementos discontinuos que permita la penetracidn de agua a las capas interiores, fisuracion
del mortero de junta, deformaciones imeversibles.

El Sistema se considera resistente a los ciclos higrotémmicos. Los revestimientos discontinuos empleados son:
Piezas de ceramica de 25 x 5 cm con una absorcion de agua 6% < Eb < 10%, segun EN 14411 y una anchura
de junta de 1,5 cm.

Piezas porcelanicas de 30 x 30 cm con un anchura de junta de 0,8 cm y con una absorcién de agua Eb <
0,5%

Comportamiento frente al hielo/deshielo. Los resultados de absorcion de agua tanto de las probetas de capa
base como del sistema con sus acabados, son inferiores a 0,5 kg/m? tras 24 horas, por lo que el sistema se
considera como resistente a los ciclos de hielo/deshielo.

Resistencia al Impacto. Los resultados de los ensayos de resistencia al chogque de cuerpo duro (3 y 10
Julios) y cuerpo blando (60/400J) clasifican a los sistemas con las siguientes categorias de uso, en funcion de
la capa de terminacion:

- ) Cuerpo duro Cuerpo blando
== b MECT ET 1J(H1) | 3J(H2) | 104 (H3) 52 sS4
ISOLXTREM POLIESTIREX + COLBAIX . . )
UNIVERFLEX + ceramica T1 + mortero junta No deteriorado No deteriorado |  No deteriorado
ISOLXTREM POLIESTIREX + COLBAIX ) ) )
UNIVERFLEX_ + porceldnico T2 + mortero junta No deteriorado No geteriorado | No deteriorado
Categoria I

Sequridad de utilizacién (BWR 4)

Adherencia: Capa base sobre Aislamiento térmico. Los ensayos se realizaron sobre muestras compuestas
por placas de aislamiento de EPS revestidas con la capa base, en todos los casos la rotura se produjo en un
100% por el aislamiento.

Adherencia de la Capa base sobre aislamiento térmico (MPa) (valor medio [ valor minimo)
Aislamiento térmico Inicial Después de ciclos higrométricos | Ciclos hielo-deshielo ([maquetas)
EPS 0,12 10,11 0,13/D0,12

Adherencia: Capas externas sobre el aislamiento. Los ensayos se realizaron sobre muestras compuestas
por placas de aislamiento de EPS revestidas con la capa base y las capas de terminacién, en todos los casos
la rotura se produjo en un 100% por el aislamiento.

Adherencia de la Capas externas + aislamiento térmico (MPa) (valor medio / valor minimo)

Aislamiento térmico Inicial Inmersion 48 hy 2 h secado Inmersién 48 h y 7 d secado
ISCLATREM POLIESTIREX + COLBAIX
UNIVERFLEX + ceramica T1 + morero junta | 012 /0:11 0.03/0,08 0.11/0,11
ISOLXTREM POLIESTIREX + COLBAIX 0,12 0,11 0,1210,10 0137011

UNIVERFLEX+ porcelanico T2 + mortero junta

Adherencia: Adhesivo sobre Aislamiento térmico. Los ensayos se realizaron sobre placas de aislamiento
de EPS revestidas con el adhesivo, en fodos I0s casos |a rotura se produjo en un 100% por el aislamiento.

Adherencia de la Capa base + aislamiento térmico (MPa) (valor medio / valor minimo)
Aislamiento térmico | Inicial | Inmersién4Bhy 2 hsecado | Inmersién 48 hy 7 d secado
EPS [ 0,10/0,08 [ 0,10/0,09 [ 0,10/0,08

Adherencia: Adhesivo sobre hormigén

Adherencia del Adhesivo + hormigon (MPa) (valor medio / valor minimo)
Inicial [ Inmersidn 48 h y 2h secado [ Inmersion 48 h y 7d secado
17116 [ 1,271, [ 11711

Adherencia tras envejecimiento del Sistema completo. La adherencia del Sistema completo después de
envejecerse se ha determinado segun el métedo del muro después de ciclos higrotérmicos, en todos los casos
la rotura se produjo en un 100% por el aislamiento.

ETE 18/0820 del D6/11/2018 — pagina 5 de 10



ISOLXTREM’

(CIEIR[AM|1]C
SYSTEM

Adherencia del Sistema completo (MPa)

mean value/ minimun value)

Sistema - e ER S
ISOLXTREM POLIESTIREX + UNIVERFLEX +.... ToEE U ET A S R SR
Elmento ceramico T1 + mortero junta 012011 013/0,12 a
Elemento porcelanico T2 + mortero junta 012011 015/0,12 a

El valor medio de adherencia después de los ciclos higrotérmicos es 275% del valor medio de adherencia del sistema inicial, sin ciclos.

Resistencia traccién perpendicular entre caras (EN 1607).
e — Condiciones secas (kPa) [ 70°C, 95%HR, 7 dias (kPa) | T70°C, 95%HR, 28 dias{kPa) |
P 220 | 210 [ 220 |

Resistencia cortante y modulo a cortante del aislamiento térmico (EN 12090).

Condiciones secas (kPa) 70°C, 95%HR, 7 dias (kPa) 70°C, 95%HR, 28 dias (kPa)

Cortante |  Modulo Cortante | Modulo Cortante |  Modulo
79 [ 3137 75 [ 2085 78 | 3132

EPS panel

Comportamiento al peso muerto (Annex | EAD). Para una carga de 622 N.

Carga ISOLXTREM POLIESTIREX + UNIVERFLEX + ISOLXTREM POLIESTIREX + UNIVERFLEX +
Pasos ) Elemento ceramico T1 + mortero junta Elemento porcelanico T2 + mortero junta
Desplazamiento (mm)

1 0 0 0

2 155 0,1 01
3 an 04 02
4 457 0,5 0,5
5 622 1 07
[ 0 0,1 01

Profeccion contra el ruido (BWR 5). NPA
Ahorro energético, aislamiento férmico (BWR 6)

Conductividad térmica

Componente Conductividad térmica a 10 °C (Wim.K)
ISOLXTREM PANEL EPS 0,04
ISOLXTREM POLIESTIREX (capa base) 0.46
JUNTADUR (mortero junta) MPA
UNIVERFLEX MPA
Elementos disconfinuos En funcién de la densidad del material

Resistencia térmica. El valor de la resistencia térmica adicional Rsate que el sistema proporciona al muro se
calculara de acuerdo con la Norma UNE-EN 1SO 6946 y 10456, sumando al valor declarado de la resistencia
térmica Rp indicado en el marcado CE de Ia placa aislante + el valor de |a resistencia térmica del resto de
componentes:
Rsate = Rpleza terminacion+unta + Rmortero cola + Rlcapa base + Raistamiento + Radhesivo |]M_fr112K]

R pleza terminaciensunta = Rpieza - Ppieza + Riumta ™ Ppunta wim®x)
Donde: Ppieza = % superficie del elemento discontinue v Pjunta = % superficie de la junta (%)
Los puentes térmicos causados por las fijaciones influyen en el valor de la Transmitancia térmica completa del
muro y se tendran en cuenta utilizando la siguiente ecuacion

Ue = U + AU WI(m?K),

Uc: Transmitancia térmica coregida W/(m* K) de todo el muro, incluyendo puentes témicos.
U: Transmitancia térmica Wi(m#-K) de tedo el muro, excluyendo puentes térmicos:

U =1/Ra + Raumsram + Rearst Rse
Rs;i Resistencia témmica del aislamiento térmico #f R,,: Resistencia térmica del revestimiento ({m?KyW).
Riubctrato. RESistencia térmica del sustrato del edificio (hormigon, ladrillo.. ) {m K)AW) if
AU: Correccion térmica de la transmitancia térmica considerando las fijaciones mecanicas

AU=Xp -,

n: niomero de anclajes (a través del aislamiento térmico) por m? /f ¥g: Transmitancia térmica puntual del anclaje (0.002 W/K).

4 Evaluacién y verificacién de la constancia de las prestaciones (AVCP) del sistema aplicade, con
referencia a su base legal

Sistema de Certificacion de la Conformidad. De acuerdo con la decision 97/556/EC de la Comision
Europea? modificada por la decision 2001/596/EC®?), el sistema de certificacion y verificacion de la constancia
de las prestaciones (anejo V del Reglamento (EU) n® 305/2011) dado es el recogido en la siguiente tabla.

(2)  Diario Oficial de las Comunidades Eumpeas | 229/14 de 20.08.1907
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Sistema Uso especifico Hivel o clase Sistema
ISOLXTREM Sistema de Aislamiento TEmico por el Exterior con paneles como
CERAMIC aizglamiento tErmico vy con revestimiento discontinuo como teminacion

Cualgquiera 2+

Este sistema de certificacion de conformidad se define tal y como se indica a continuacion:

Tareas para el Fabricante: Ensayos iniciales de tipo sobre el sistema y los componentes, control de produccion
en fabrica y ensayos sobre muestras tomadas en fabrica de acuerdo con un plan previsto de ensayos.

Tareas del Organismo Notificado: Certificacion del control de produccion en fabrica sobre la base de:
o Inspeccion inicial de las fabricas y del control de produccién en fabrica.
o Seguimiento continuo (anual), valoracion y aprobacién del control de produccién en fabrica.

5 Detalles técnicos necesarios para la implementacion del sistema AVCFP, como se dispone en su
EAD aplicable

Este ETE ha sido emitido sobre la base de la documentacion/informacion técnica, depositada en el IETcc, la
cual identifica el SATE que ha sido evaluado y juzgado. Es responsabilidad del fabricante asegurar que todos
aquellos que usan su sistema sean informados apropiadamente de las condiciones especificas recogidas en
las secciones 1, 2, 4 y 5, incluyendo los anejos de este ETE. Cualquier cambio en la composicion y/o en el
proceso de fabricacion de los componentes del sistema debera notificarse al IETcc con la debida antelacion.
Este Instituto decidira si estos cambios afectan al presente ETE y, en consecuencia, si procede la realizacion
de una evaluacién complementaria y/o la modificacion del presente ETE.

5.1. Tareas del Fabricante

Control de Produccion en Fabrica. El fabricante ejercera un confrol de produccion interna de forma
permanente incluyendo la ejecucion de ensayos sobre muestras de acuerdo con el plan de control. Todos los
elementos, requisitos y disposiciones adoptados por el fabricante estan documentados por escrito de forma
sistematica en forma de procedimientos. Este control de produccion asegura que el producto es conforme con
este ETE.

El fabricante debera utilizar exclusivamente las materias primas declaradas en la documentacion técnica
facilitada para este ETE. Las materias primas recibidas seran objeto de verificacién por el fabricante antes de
su aceptacion.

Para los componentes del SATE no fabricados por el beneficiario de este ETE, éste debera asegurar que el
control de produccion del fabricante es llevado a cabo por los otros fabricantes, garantizando que los
componentes cumplen con este ETE

El control de produccién en fabrica debera establecerse de acuerdo con el plan de control#! que es parte de la
documentacion técnica de este ETE. Ha sido acordado enfre el fabricante y el IETcc y ha sido establecido en el
contexto del control de produccién en fabrica facilitado al IETcc. Los resultados del control de fabricacidén son
registrados y evaluados.

Ensayos iniciales de tipo del producto. Los ensayos iniciales de tipo llevados a cabo en la evaluacion de
este producto, han sido aquellos gue se recogen en EAD 040287-00-0404. Sistema de Aislamiento Témmico por
el Exterior con paneles como aislamiento térmico y con revestimiento discontinuo como terminacion.

Los ensayos iniciales de tipo de este ETE han sido llevados a cabo por el IETce sobre muestras de la
produccion actual, que reemplazaran a los ensayos iniciales de tipo llevados a cabo por el fabricante. Después
de cambios en el proceso de produccion o el inicio de la produccidn en ofra fabrica se tendran que repetir los
ensayos iniciales de tipo.

Otras tareas del fabricante. El fabricante debera contratar la intervencion de un Organismo acreditado para
las tareas descritas en el apartado 4, en el ambito de los SATE, para la realizacion de las tareas establecidas
en este apartado. Para este propasito, el plan de control mencionado debera ser facilitado por el fabricante a
los organismos involucrados.

Para los ensayos iniciales de tipo, los resultados de los ensayos realizados como parte de la evaluacion para el
ETE seran utilizados, a menos que haya cambios en Ia linea de produccion o en las fabricas. En tales casos los
ensayos iniciales de tipo necesarios deben ser acordados con el IETcce.

(3} Diario Oficial de las Comunidades Europeas L208/33 de 02.08.2001
(4) El plan de control es una parte confidencial de la informacion facilitada al IETee para este Documento de ldoneidad Técnica y se encuentra, en lo que
sea relevante, a disposicion de los organismos de inspecdon imvolucrados en la Certificacion de Conformidad.
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El fabricante debera realizar una Declaracion de Prestaciones, estableciendo que el SATE es conforme con las
disposiciones del presente ETE.

5.2 Tareas del organismo notificado. El organismo notificado realizara:

La inspeccion inicial de las fabricas y del control de produccion en fabrica. El organismo notificado
verificara que, de acuerdo con el Plan de Control, 1a fabrica (en particular los empleados y equipos) y el control
de produccién del fabricante aseguran un confinuo y ordenado proceso de fabricacion de los componentes
conforme a las especificaciones mencionadas en el punto 2 de este ETE.

El seguimiento continuo, la evaluacion y la aprobacion del control de produccion en fabrica, de acuerdo
con las disposiciones establecidas en el plan de control, al menos una vez al afio.

El organismo notificado mantendra los datos principales de las tareas mencionadas y expondra los resultados y
conclusiones obtenidos. El organismo notificado para la certificacién de conformidad confratado por el
fabricante, debera emitir un Certificado de Conformidad del control de produccion en fabrica que verifique el
cumplimiento de las disposiciones establecidas en este ETE.

En el caso de que las disposiciones del ETE y/o del plan de control no se cumplan, &l organismo notificado
para la certificacion, debera retirar el Certificado de Conformidad e informar al IETcc a la mayor brevedad.
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Anejo 1. Caracteristicas de los componentes del sistema

ISOLXTREM PANEL EPS. Placas prefabricadas sin revestir de EPS cuya descripcion, caracteristicas y
prestaciones minimas (EN 13163) se definen en la tabla adjunta:

Caracteristicas Método EPS
Reaccion al fuege (euroclaze) EN 135011 B1
Longitud {mm) / clase de tolerancia EMN 822 1000 /L2
Anchura{mm) / clase de tolerancia EM 822 5007 W2
Ezpesor (mm) [ clage de tolerancia EN 823 10a300/T2
Ortogonalidad EM 824 52
Planeidad EN 825 P4
Densidad (kg/m?) EN 1602 15- 20
Conductividad térmica (valor declarade) a 10 °C (Wim.K) EN 12667/EN 12939 0,04
Estabilidad dimensional (%) bajo condiciones especificas de temperatura y humedad EM 1604 D%gr&')% i
Resistencia traccidn perpendicular a las caras en condiciones secas (Mimm?) EN 1607 = TR 100
Absorcién de agua (kg/m®) (inmersion parcial) EM 1609 <1
Resistencia a la difusion del vapor de agua EN 12088 40a 50
Resistencia a corfante (N/mm~) EN 12090 0,1=0,02
Maodulo de elasticidad a cortante (M/mm?) EN 12090 =1

Adhesivo/ Capa base: ISOLXTREM POLIESTIREX

Caracteristicas Método Valores
Rango de espesor (mm) 40-50
Densidad (kg/m®) EM 1015-7 1450 £ 100
Residuo de cenizas a 450° C (%) 99+ 10 %
Residuo de cenizas a 900° C (%) 68 =10 %
Agua de amasado (en peso) (%) 220+10
Densidad endurecido (kg/m?) EN 1015-10 1450 + 100
Absorcién agua por capilaridad (%) CSTB-2669-4 (apart 2.3/ ASTM 150603 = 90% (96%)
Retraccién (mm/m) EN 128054 <200 ({1,6)
Absorcién_de agua (kg/m® x min™) EN 1015-18 0,20 (f0.2)
Resistencias mecanicas (MPa) Compresion EN 1015-11 4713
Conductividad térmica a 10 °C (Wim.K) EN 1745 0.46
Permeabilidad vapor de agua (Espesor aire eqguivalente, m) EN 12086 0.1

UNIVERFLEX C2TES1 (EN 12004)

Caracteristicas Método Valores

Rango de espesor (mm) 5,0-10,0

Reaccion al fusgo EN 135011 A2s1dD

Adherencia inicial / calor /agual hielo-deshielo (MPa) EN 1348 19/21713/18
Tiempo abierto 30 minutos (MPa) EN 1346 07z1
Resistencia al descuelgue (mm) EN 1308 =05
Deformabilidad (mm) EN 12002 225
Agua de amasado 26 % 1,0
Conductividad térmica a 10 °C (Wim.K) EM 1745 NPA
Permmeabilidad vapor de agua (Espesor aire equivalente, m) EN 12086 0,2

Densidad (kg/m®) EN 10157 NPA

Malla de fibra de vidrio. La malla presenta el marcado CE con ETA 13/0392.

Resistencia al desgarro. La resistencia al desagarro inicial y tras envejecimiento, con tratamiento de la malla
de fibra de vidrio, fue ensayada segun indica la Guia ETAG 004 obteniéndose los siguientes resultados.

G166 G 330
S Irim= Trama L (15 hilos) R ;‘i'l’;:]mz Trama L Urdimbre T
Inicial N7 mm (= 20) a2 a5 58 EE]
Tras envejecimiento| M/ mm (= 20) 22 25 48 44
Diferencia % =50 =50 = 60 =60

Contenido en cenizas. Se determina a (625 + 20)°C sobre 3 muestras de 100 cortadas paralelas a los hilos y al
menos de 100 mm separadas del borde hasta masas constante.

Malla ISOLXTREM 160 [ Malla ISOLXTREM 330 |

[ 81.2+1 | 79,3 +1 |
Gramaje.

Malla ISOLXTREM 160 [ Malla [SOLXTREM 330 |

160 5 [ 330 +5 |
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Elementos de terminacion. Estos elementos tienen el marcado CE conforme a EN 14411, con las siguientes

categorias y caracteristicas.

Caracteristicas Método CH:ITW Poche:aamoo
Tipo de maternial Ceramic Ceramic
Dimensiones (cm) 10545-27 1468 / 15286 30 x 30 25 x5
Maximo pesoisuperficie (kg/m<) 10545-3f 1936 1 14617-1
Reaccion al fuego (Euroclase) EN 135011 A2-g1 d0 Al
Resistencia a flexion 105454 R 221 R= 32
Absorcién de agua (%) 10545-3 6=Eb=10 Eb=05
Permeabilidad al vapor de agua 10456 / 12086 NPA NPA
Comportamiento hielo-deshielo 10545-12 NPA oK
Expansion humedad (mm/m) 10545-10 NP A NPEA
Espesor (mm) 215 =8
Conductividad térmica a 10 °C (Wim.K) EN 1745 En funcidn de la densidad del material

Mortero de junta JUNTADUR CG2 Ar W (EN 13868)

Caracteristicas Metodo Valores
Densidad (ka/m?) EN 10157 1,63+ 0,07
Agua de amasado en peso (%) 40,00 + 1,00
Densidad endurecido (kg/m?) EN 101510 NEA
Reftraccion (mm/m) EN 128064 <10
e EN 12808-5 30 min: 0.2
Absoricion de agua (g) 340 min: D_Sgg
Permeabilidad vapour de agua (Espesor aire equivalente, m) EN 12086 01
Reaccion al fuego (Euroclase) EN 13501-1 A2s1d0
Resistencia mecanica (MPa): Flexion / compresion 7115
Resistencia mecénica (MPa): Flexion / compresion después de 8115
hielo-deshielo
Abrasion (mm?) 643
Conductividad témica a 10 *C (Wim_K) EN 1745 NEA

Fijaciones. Fijaciones con marcado CE conforme a la ETA n® 09/0318. La arandela de la fijacion tiene un
diametro de 60mm y una rigidez de 0,6 kN/mm_ Ofras fijaciones con marcado CE y con = diametro de la cabeza
yl/o = rigidez (ver EOTA Technical Report n® 26) pueden usarse.
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N "o Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Tormoja (IETcc)
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(] Tel(#34) 31 302 04 40 Fax: (+34) 91 302 07 00 direccion@letee csic.2s

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD DEL
CONTROL DE PRODUCCION EN FABRICA
1219 - CPR - 0210

CERTIFICATE OF CONFORMITY OF FACTORY PRODUCTION CONTROL

En cumplimiento del Reglamento (UE) N° 305/2011 del Parlamento Europeo y del Consejo de 9 de marzo de
2011 (Reglamento de Productos de Construccion),

In compliance with the Regulation (EU) 305/2011 of the European Farliament and of the Council of @ March 2011 (the Construction Products
Reguiation),

Este Documento El IETce realiza la evaluacion y verificacion de la constancia de las
certifica que: prestaciones de acuerdo con el sistema 2+ descrito en el cap. 4 de la
Evaluacion Técnica Europea (ETE) 18/0820 del 06/11/2018 emitida para
los productos de construccion, planta de fabricacion y beneficiario referidos
a continuacién:

i e [ETce undertakes the assessment and verification of constancy of performances under system 2+ in relafion
This Document certifies: fo the requirements contained in the section 4 of the Euro?(eanpfecrmica! Assessmj;m (ETA) 18/0820

issued on 06/71/2018 for the construction product produced in the factory and placed on the market by ETA
holder referred as following:

Nombre comercial:
Trade name:

Sistema ISOLXTREM CERAMIC SYSTEM

Sl SISTEMAS DE AISLAMIENTO TERMICO POR EL EXTERIOR CON

de construccién: PANELES DISCONTINUOS

Product family to which the
mns,,u;of,”g}o‘:ﬁ,d U /7S FOR EXTERNAL THERMAL INSULATION COMPOSITE SYSTEM (ETICS) WITH PANELS AS

THERMAL INSULATION PRODUGT AND DISCONTINUOUS CLADDINGS AS EXTERIOR SKIN.

FELEERELL AL Pol. Ind. Moncarmra s/n
Manufacturing plant: 46230 Alginet - Valencia.- ESPANA

ESTABLECIMIENTOS BAIXENS, S.L

Pol. Ind. Moncarra s/n ~
46230 Alginet - Valencia - ESPANA

Beneficiario de ETE:
ETA holder:

Este Certificado es valido (" durante el afio 2019 a condicion de que la ETE 18/0820 del 06/11/2018 no sea
cancelada o modificada; y ademas, a que el seguimiento anual realizado por el IETcc sobre el cumplimiento de
las condiciones tanto de la ETE, como de aquellas relativas a la fabricacion y control de produccion en fabrica
resulte favorable, y siempre que éstas no se modifiquen significativamente.

This Certificate remains valid ™ for year 2019 as long as ETA 18/0820 of 06/11/2018 is not modified nor cancelled, provided that annual surveillance

carried out by IETcc on the fulfilment of conditions of the referred ETA, of manufacturing conditions and of factory production control resuits favourable,
and as well these conditions are not modified significantly.

Consultar validez en la pagina web hitp./dit.ietce. csic.es Apoyo Tecnolbgico y DIT-ETE! Evaluation Técnica de productos innovadores. DIT-ETE)
Check valiaity at web page: hitp:/dit ietce. csic.es(Technical support and DIT-ETA / Innovative Product Assessment Unit. DIT-ETA)

En nombre y representacion del IETcc:

On behalf of [ETee: CASTILLO
TALAVERA e
ANGEL - DNI...m
52507605P

Director IETcc- CSIC
Madrid, 10 enero de 2019
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INFORMACION

COMPLEMENTARIA
ISOLXTREM MERRIAMINE SYSTEM

CATALOGOS DE LA GAMA ISOLXTREM

La gama ISOLXTREM® SYSTEM se compone de
tres folletos donde podrds encontrar toda la
informacién necesaria para conocer y emplear
correctamente el sistema de aislamiento
termo-acustico por el exterior.

- Manual de aplicacion.
- Fichas técnicas de los productos.
- ETE. Evaluacion Técnica Europeo.

CAJA-ESTUCHE MUESTRARIO + MUESTRA INDIVIDUAL

- Muestra de los cuatro acabados disponibles
- Seleccion de los colores de ISOLXTREM® SYSTEM més solicitados (aplicacid real)
- Folletos de la gama




FORMACION
PARA PROFESIONALES
ISOLXTREM HERRINEIIEME SYSTEM

EL SABER NO OCUPA LUGAR

En Baixens creemos que la formacion continuada es importante.
Por ello, ofrecemos reqularmente cursos de formacion
personalizados para los profesionales del sector.

Nuestros cursos permiten al profesional desarrollar y renovar las habilidades y conocimientos que ya conoce y utiliza, y conocer las
dltimas técnicas y novedades que presentamos al mercado.

Todos nuestros cursos tienen una duracion aproximada de 1-2 dias, ya que son intensivos y personalizados. En ellos se imparten
contenidos tedricos y practicos, otorgdndose al final de los mismos un diploma acreditativo.

Los profesionales que deseen aprender a aplicar nuestro SATE, asi como cualquiera de nuestros productos, podran formarse en
nuestras instalaciones previa inscripcion. Para ello, deberdn enviar un e-mail con sus datos personales (nombre completo,
poblacion, teléfono y empresa) a info@baixens.com o llamar al 96 175 08 34.
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COLORES

A LA CARTA
ISOLXTREM HERRIAKINE SYSTEM

COLORES PERSONALIZADOS

Con nuestros sistemas tintométricos podrds adquirir el mortero
acrilico con el tono que desees.

Un servicio en el que podemos proporcionarte a medida
cualquier color en el acabado que quieras: grueso, medio, fino o
ligero.

jAtugusto!



SISTEMA TINTOMETRICO

Los productos que componen la linea ISOLXTREM SYSTEM pueden pigmentarse con la gama de colores recogidos en nuestra carta
“The Answer colour collection”. Se pueden obtener miles de combinaciones con un dptimo equilibro en su acabado siguiendo las
dltimas tendencias en el disefio y decoracion de exteriores.

- 7 Cartas de colores que componen la coleccion completa (aplicacion real) en un estuche-caja
- (atdlogo general ISOLXTREM® SYSTEM

Nuestros productos Isolxtrem System coloreados se suministran
siguiendo un estricto control de calidad tintométrico, aportando
valores de AE minimos. Baixens asequra la uniformidad y
reproducibilidad del color dentro de un mismo lote gracias a su
moderno sistema tintométrico.

Si desea emplear dos lotes diferentes de un mismo producto coloreado para una misma fachada, Baixens recomienda solicitar
informacidn sobre su compatibilidad tintométrica. Adicionalmente, si el producto va a destinarse a la continuacion de una obra,
rogamos indique el nimero de lote aplicado con anterioridad.

Ha de tenerse en cuenta que la apreciacion visual del color puede variar segun la textura, naturaleza de la base seleccionada y tipo
de fratasado realizado sobre el mortero acrilico de acabado.

Sin fratasar Fratasado
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OTROS PRODUCTOS
DE LA GAMA
ISOLXTREM SYSTEM

POR EL EXTERIOR

= A
POLIESTIREX

pEs
'Y

.
i_l

WA _LEE =TT N FEEE

ISOLXTREM®
POLIESTIREX ne-iie RX-52 ok TECHNOLOGY
ISOLXTREM® AE—— ISOLXTREM®
MALLA DEFIBRA ~ ISOLXTREM RTX

MICROPRIMER

AISLAMIENTO TERMICO EXTERIOR fabricado con

Construccion EDUARDO TORROJA de Madrid.

Consulta nuestro folleto DITE (Documento de

LXTREM
E TECHNOL

4

ok

ISOLXTREM®

ISOLXTREM® SYSTEM es el sistema de

la garantia de BAIXENS y certificado por el
prestigioso Instituto de Ciencias de |la

Idoneidad  Técnica mas

informacion.

Europeo) para



GRANO GRUESO
2000 pm

GRANO MEDIO
1500 pm

GRANO FINO
1000 pm

PX-20/PX-28

GRANO LIGERO
500 pm

El sistema que mds ahorro energético
puede proporcionar a tu edificio
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N EFICIENCIA ENERGETICA

L PARA AISLAR T
POR EL INTERIO

Rualaix®
ISOLXTREM®

ENLUCIDO AISLANTE TERMO-ACUSTICO - INTERIOR

RX-127

ISOLXTREM"®
PINTHERM - PINTURA ANTICONDENSACION

RX-417

ISOLXTREM"®
FIXATHERM - FIJADOR AISLANTE TERMO-ACUSTICO

RX-530

ISOLXTREM"®

IMPER-SOUND - IMPERMEABILIZANTE AISLANTE
TERMO-ACUSTICO

PX-23

4 L7 i — BAIXENS
/ baixens.com




Siguenos

estés donde estés
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baixens.com
sistema-sate-baixens.com

En nuestra web encontraras:

- Novedades
- Fichas técnicas y de sequridad Usa los QR para acceder

, ., mas rapidamente a la
- Guia de seleccion de productos informacion del producto

- Videotutoriales y mucho mas o para visitar nuestra web

DE0D:@%




1SO 9001

1SO 14001
OHSAS 18001
UNE 19601

BUREAU VERITAS

Certification

Nuestra premisa bdsica en

CUIda mOS |a :;\roeéilzsézcién de nuestros
(alidad

RESpEta mos E| E:ti)?;fcc))rzamos por preservar nuestro
Medio Ambiente

Cuidamos de
los nuestros

Compliance
Corporate




©

» C
_-9
BAIXENS

baixens.com

TMW



BAIEENS

baixens.com

Wjﬁ? e

M&D. May. 2020

BAIXENS ESPANA
Pol. Ind. Moncarra, s/n
46230 Alginet (Valenma)
T.: 961.750.834

F.: 961.752.471

BAIXENS FRANCE
14, Rue du Pont Neuf
75001 Paris (France)
T.: 0.800.90.14.37

F.: 0.800.90.20.52

BAIXENS ITALIA / BULOVA

Via Pietro Nenni, 36

46019 Cicognara - MN (ltaly)

T.: 0375/88181/790016 - F.: 0375/88831
www.bulova-pennelli.com

BAIXENS PORTUGAL / ARGATINTAS
Avenida Portas do Minho, N°711
4760 - 706 Ribeirao,

V.N. Famalicdo

T.: 252910 030 - www.argatintas.pt
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